
ภาคผนวกที่ 2 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 
เอกสารแนบ 2-1 สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

รอบ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
เอกสารแนบ 2-2 เกณฑ์ในการรับกำจัดของเสีย 
เอกสารแนบ 2-3 เกณฑ์ในการรับของเสียที่เป็นอันตรายของโครงการฯ  

และเกณฑ์การพิจารณาในการปอ้นของเสียเข้าสู่เตาเผา 
เอกสารแนบ 2-4 ตัวอย่างผลการวิเคราะห์ตัวอย่างของเสียก่อนรับกำจัด  
เอกสารแนบ 2-5 สำเนานำส่งผลการตรวจสอบของเสียอันตรายที่ Mixing แลว้ และเถ้าต่อ กนอ. 
เอกสารแนบ 2-6 ตัวอย่างผลการวิเคราะห์ตัวอย่างที่ Mixing แล้ว 
เอกสารแนบ 2-7 ตัวอย่างรายงานบันทึกการตรวจสอบข้อมูลของเสียเบื้องต้น  
เอกสารแนบ 2-8 ตัวอย่างตารางและบันทึกการเข้าออกของรถเก็บขนของเสีย  
เอกสารแนบ 2-9 การฝึกอบรมก่อนเร่ิมงาน 
เอกสารแนบ 2-10 Toolbox Talk ก่อนเร่ิมปฏิบัตงิาน 
เอกสารแนบ 2-11 รายงานการปฏิบตัิงานของแผนกรับกากของเสีย  
เอกสารแนบ 2-12 เอกสารข้ันตอนการจัดการของเสียเข้าสู่ห้องเผาและบันทึกการควบคุมความเหมาะสม 

ของค่าความร้อนของการเผาขยะในเตาเผา 
เอกสารแนบ 2-13 ตัวอย่างรายงานการตรวจสอบการทำงานของเคร่ืองจักร หรือ Daily Report 
เอกสารแนบ 2-14 แผนผังพืน้ทีส่ีเขียวภายในโครงการ 
เอกสารแนบ 2-15 ผลการทดสอบประสิทธิภาพถา่นกัมมันต์  
เอกสารแนบ 2-16 แผนการซ่อมบำรุง ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-17 ผลการสอบเทียบ CEMS ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-18 เกณฑ์รับน้ำเสียของนิคม 
เอกสารแนบ 2-19 เอกสารการจัดทำโครงการอนุรกัษ์การได้ยิน 
เอกสารแนบ 2-20 ระบบตรวจสอบเส้นทางการขนส่งของเสีย  
เอกสารแนบ 2-21 เอกสาร Contractor Safety Rule 
เอกสารแนบ 2-22 เอกสาร Safety Talk  
เอกสารแนบ 2-23 ตัวอย่างเอกสารระบบใบกำกับการขนส่งขยะของโครงการ (Waste Manifest)  
เอกสารแนบ 2-24 รายงานการตรวจสภาพยานพาหนะ  
เอกสารแนบ 2-25 บันทึกการคัดแยกของเสีย 
เอกสารแนบ 2-26 ผลการวิเคราะห์ลักษณะสมบัตขิองทรายและเถ้าหนักก่อนส่งกำจัด 
เอกสารแนบ 2-27 ผลการวิเคราะห์ลักษณะสมบัตขิองเถ้าลอย  



ภาคผนวกที่ 2 (ต่อ) 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 
เอกสารแนบ 2-28 หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2/กอ.1) 
เอกสารแนบ 2-29 กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์  
เอกสารแนบ 2-30 เอกสารจัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เอกสารแนบ 2-31 ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและเอกสารแจ้งตอบกลับเร่ืองร้องเรียน 

จากหน่วยงานราชการ ระหว่างปี 2567-2568  
เอกสารแนบ 2-32 นโยบายดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
เอกสารแนบ 2-33 เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย 
เอกสารแนบ 2-34 บันทึกการตรวจสอบความปลอดภัยในพื้นที่ทำงาน  
เอกสารแนบ 2-35 คู่มือความปลอดภัยและกฎระเบียบดา้นความปลอดภัย 
เอกสารแนบ 2-36 แผนงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภัยในการทำงาน ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-37 ขั้นตอนการปฏิบัติการกรณีฉุกเฉิน 
เอกสารแนบ 2-38 ผลการซ้อมดับเพลิงภายใน ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-39 ผลการซ้อมสารเคมีร่ัวไหล ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-40 บันทึกสถิติอุบัติเหตุ ระหว่างปี 2565-2568 (ย้อนหลัง 3 ปี) 
เอกสารแนบ 2-41 แบบแจ้งรายละเอียดของสารเคมีอันตรายในสถานประกอบการ (สอ.1) 
เอกสารแนบ 2-42 มาตรการความปลอดภัยเก่ียวกับท่อส่งก๊าซและการจัดเก็บ 
เอกสารแนบ 2-43 เอกสารขอเข้าทำงานในพืน้ที่โครงการฯ  
เอกสารแนบ 2-44 ผลการตรวจสุขภาพย้อนหลัง ระหว่างปี 2565-2568 (ย้อนหลัง 3 ปี) 
เอกสารแนบ 2-45 เอกสารการตรวจสอบบ่อน้ำใตด้ิน ปี พ.ศ. 2560 
เอกสารแนบ 2-46 หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการทำงานเก่ียวกับแสงสว่าง 

(รสส.2) 
เอกสารแนบ 2-47 Noise Contour Map ปี พ.ศ. 2566 
เอกสารแนบ 2-48 รายงานสมดุลการผลิตไฟฟา้ 
เอกสารแนบ 2-49 รายงานสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (สำหรับผู้ก่อกำเนิด) ประจำปี 2568 (สก.3/รง.9) 
เอกสารแนบ 2-50 แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
เอกสารแนบ 2-51 จดหมายนำส่งรายงานนำ้ใต้ดิน 
เอกสารแนบ 2-52 การซ้อมดับเพลิงร่วมกับหน่วยงานภายนอก ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-53 เอกสารการดำเนินกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 
   



ภาคผนวกที่ 2 (ต่อ) 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 
เอกสารแนบ 2-54 ข้อมูลสุขภาพประชาชน จากตำบลบางปูใหม่ อำเภอเมืองสมุทรปราการ จังหวัด

สมุทรปราการ ระหว่างปี 2565-2568 
เอกสารแนบ 2-55 เอกสารการตรวจประเมินมาตฐานการดำเนินงานของผู้ขนส่งของเสีย 

จากการสาธารณสุขเข้ามากำจัด 
เอกสารแนบ 2-56 เอกสารการตรวจประเมินมาตรฐานวิธีการตรวจสุขภาพของสถานบริการสาธารณสุข 
เอกสารแนบ 2-57 ผลการสำรวจความคิดเห็นของชุมชน ประจำปี 2568 
เอกสารแนบ 2-58 หนังสือนำส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

เลขที่รับหนังสือ 2025-107_BPEC_MD_EN 
  



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-1 
ส ำเนำหนังสือน ำส่งรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ 

รอบ 1/2568 ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2568 

 
 

 
  





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-2 
เกณฑ์ในการรับกำจัดของเสยี 
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เอกสารแนบ 2-3 
เกณฑ์ในการรับของเสียที่เป็นอันตรายของโครงการฯ  

และเกณฑ์การพิจารณาในการป้อนของเสยีเข้าสู่เตาเผา 

 
 

  





05-EN-F031/00

Treatment Metehod Parameters Standard Unit

pH 2.5-12.5 -
Chloride content ≤ 1 % by wt
Flash point ≥ 60 °C
Ignitability compressed gas >2.81 at 21 °C kg/cm2

LD50 (Actue oral for rat) ≥ 2,500 mg/kg
Sulfide ≤ 1 % by wt
Sulfur content ≤ 1 % by wt

Arsenic (As) < 500 mg/kg
Barium (Ba) < 10,000 mg/kg
Berylium (Be) < 75 mg/kg
Cadmium (Cd) < 100 mg/kg
Chromium VI (Cr6+) < 500 mg/kg
Chromium VIII (Cr3+) < 2,500 mg/kg
Cobalt (Co) < 8,000 mg/kg
Copper (Cu) < 2,500 mg/kg
Lead (Pb) < 1,000 mg/kg
Mercury (Hg) < 20 mg/kg
Molybdenum (Mo) < 3,500 mg/kg
Zinc (Zn) < 5,000 mg/kg
Nickel (Ni) < 2,000 mg/kg
Silver (Ag) < 500 mg/kg
Thallium (Ti) < 700 mg/kg
Vanadium (Va) < 2,400 mg/kg
Selenium (Se) < 100 mg/kg

Arsenic (As) < 5.0 mg/L
Barium (Ba) < 100 mg/L
Berylium (Be) < 0.75 mg/L
Cadmium (Cd) < 1.0 mg/L
Chromium VI (Cr6+) < 5.0 mg/L
Chromium VIII (Cr3+) < 5.0 mg/L
Cobalt (Co) < 80 mg/L
Copper (Cu) < 25 mg/L
Lead (Pb) < 5.0 mg/L
Mercury (Hg) < 0.2 mg/L
Molybdenum (Mo) < 350 mg/L
Zinc (Zn) < 250 mg/L
Nickel (Ni) < 20 mg/L
Silver (Ag) < 5.0 mg/L
Thallium (Ti) < 7.0 mg/L
Vanadium (Va) < 24 mg/L
Selenium (Se) < 1.0 mg/L

pH 2.5-12.5 -
Chloride content ≤ 1 % by wt
Moisture content 28.0 %
Volatile content 58.6 %
Gravity 0.18 ton/m3

2.2 Soluble Threshold Limit Concentration (STLC)

Sludge/Solid
1. Physical & Chemical Properties

Pre Acceptance Criteria

1. Physical & Chemical Properties

Non-Haz Incinerator - 074

Wastewater

2. Heavy metal content
2.1 Total Threshold Limit Concentration (TTLC)

05-EN-F031/00

Treatment Metehod Parameters Standard Unit

Pre Acceptance Criteria

Size on waste < 50 cm
Heating value 3,600 kcl/kg
Flash point ≥ 60 °C
Ignitability compressed gas >2.81 at 21 °C kg/cm2

LD50 (Actue oral for rat) ≥ 2,500 mg/kg
Sulfide ≤ 1 % by wt
Sulfur content ≤ 1 % by wt

Arsenic (As) < 500 mg/kg
Barium (Ba) < 10,000 mg/kg
Berylium (Be) < 75 mg/kg
Cadmium (Cd) < 100 mg/kg
Chromium VI (Cr6+) < 500 mg/kg
Chromium VIII (Cr3+) < 2,500 mg/kg
Cobalt (Co) < 8,000 mg/kg
Copper (Cu) < 2,500 mg/kg
Lead (Pb) < 1,000 mg/kg
Mercury (Hg) < 20 mg/kg
Molybdenum (Mo) < 3,500 mg/kg
Zinc (Zn) < 5,000 mg/kg
Nickel (Ni) < 2,000 mg/kg
Silver (Ag) < 500 mg/kg
Thallium (Ti) < 700 mg/kg
Vanadium (Va) < 2,400 mg/kg
Selenium (Se) < 100 mg/kg

Arsenic (As) < 5.0 mg/L
Barium (Ba) < 100 mg/L
Berylium (Be) < 0.75 mg/L
Cadmium (Cd) < 1.0 mg/L
Chromium VI (Cr6+) < 5.0 mg/L
Chromium VIII (Cr3+) < 5.0 mg/L
Cobalt (Co) < 80 mg/L
Copper (Cu) < 25 mg/L
Lead (Pb) < 5.0 mg/L
Mercury (Hg) < 0.2 mg/L
Molybdenum (Mo) < 350 mg/L
Zinc (Zn) < 250 mg/L
Nickel (Ni) < 20 mg/L
Silver (Ag) < 5.0 mg/L
Thallium (Ti) < 7.0 mg/L
Vanadium (Va) < 24 mg/L
Selenium (Se) < 1.0 mg/L

Refer Notification of the Ministry of Industry on Disposal of waste or unusable materials B.E.2566

Prepared by (Arpakon Prompet)

Approved by (Kenichi Sato)

2. Heavy metal content
2.1 Total Threshold Limit Concentration (TTLC)

2.2 Soluble Threshold Limit Concentration (STLC)





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-4 
ตัวอย่างผลการวิเคราะห์ตัวอย่างของเสยีก่อนรบักำจัด  

 
 

 
  















 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-5 
สำเนานำส่งผลการตรวจสอบของเสียอันตรายที่ Mixing แล้ว และเถ้าต่อ กนอ. 

 
 

 
  









 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-6 
ตัวอย่างผลการวิเคราะห์ตัวอย่างที่ Mixing แลว้  

 
 

  















 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-7 
ตัวอย่างรายงานบันทึกการตรวจสอบขอ้มูลของเสียเบื้องต้น 

 
 

  



 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

        
หมายเหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 

 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 
หมายเหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 



 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 
 
 

หมายเหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 

 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 
 
 

หมายเหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 



 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 
เหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 



 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 

เหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 

 
Finger Print Report/เอกสารแสดงลกัษณะกายภาพของวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

1. รายละเอียดผู้ก่อกาํเนิดและของเสีย 

 
 

2.Finger Print/ลกัษณะกายภาพงวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว 

 

เหตุ : อ้างถึงประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง การจดัการสิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. ๒๕๖๖ 

  

              
            Environmental Supervisor 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-8 
ตัวอย่างตารางและบันทกึการเข้าออกของรถเกบ็ขนของเสีย  

 
 

  



































 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-9 
การฝึกอบรมก่อนเริ่มงาน 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-10 
Tool Box Talk ก่อนเริม่ปฏิบัติงาน 

 
 

  















 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-11 
รายงานการปฏิบัติงานของแผนกรับกากของเสยี  

 
 

  



Senior SV Superviser Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr.Surapong Mr.Chairat

Month Year Mr.Nonchai Mr.Eakkaphun

August 2025 Mr.Surachai Mr.Veerasak Mr.Prasong

at 4:00 PM   

No. Status Inventory / ton Feeding Date Tank Inventory m3 Inventory in Bldg Ton remarks
1 Blending 8.0 Solvent 2.1 Solid waste 43.90
2 Blending 5.0 Fix Furnance #REF! Liquid waste 20.30 In + Out Building
3 Blending 2.0 W1 13.7 Inflator 3.66
4 Feeding 8.0 26-Aug W2 4.9 Battery 2.884

23.0 Oil tank 2.3 Solvent&Oil 0.00 ESBEC
Feeding Volume Spray can #REF!

No. Weight / kgs Customer Name Hours kgs/ hour Heating Value(Cal/g) remarks
1 4,630                                    Thai Environ  12.30～ 14.00 1.50 3,087                     
2 2,430                                    Thai Environ  13.30～ 14.30 1.00 2,430                     
3 770                                       4Breeze  14.30～ 15.00 0.50 1,540                     
4
5
6
7
8
9 -                                        HZ-PTT  ～ 15.00 2.00 0 new line
10 398                                       HZ-PTT BPA  16.00～ 18.00 2.00 199
11 2,463                                    HZ-PTT  13.00～ 15.00 2.00 1,232
12

Total 10,691                                  7,830              9.0 1,187.9
No. Weight / kgs Customer Name Process Customer Name Remarks
1 Manual Feed Trans Thai,PTT, BIC 1bb, 1bb, 1pl
2 502                                       Alkaline Battery Bredel KAO 1 ibc + 200 l
3 -                                        Expired Chemical Manual Feed Mitsubishi 2 pl
4 148                                       Ink Cartridge Pump Hz No.1 KAO, Thaileakless 2 pl, 0
5 Manual Feed Newchokaumnuai 6 pl

Total 650                                       \ 0
Unloading Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPA Type of waste Volume Location Send to Notice

25/08/2025 FB001 CCL Label H64540 Contaminated Fabric Hz 1.5
25/08/2025 FB001 CCL Label 2 H63075 Contaminated Fabric Hz 1.5
25/08/2025 4024 4027 PTT Global Chemical H011728 Wastewater con oil with chemical AFR 2 tank 15
20/08/2025 SL016 TTG 1857 H81550 Contaminated waste Hz bb
20/08/2025 SL016 TTG 1860 Contaminated waste Hz bb
20/08/2025 SL016 TTG 1810 Contaminate container Hz bb
20/08/2025 SL016 TTG 1812 Medical Waste Hz bb
26/08/2025 FB001 Dowa H61041 Contaminated Material Hz 6 x 1.5
26/08/2025 FB001 Dowa H67550 Waste Water Sludge Hz 3 x 1.5
26/08/2025 Missnightingale H015181 Contaminated Container Hz pl
26/08/2025 Missnightingale H013893 Expired Chemical Hz pl
26/08/2025 Missnightingale H013890 Cartridge Hz pl
26/08/2025 Missnightingale H013891 Contamianted Waste Hz pl
26/08/2025 Missnightingale H013892 Lab waste Hz pl
26/08/2025 DKSH 66418 H68609 Alcohol Product Hz 8 pl
26/08/2025 DKSH 66419 H65461 Expired Product (Spray Can) Hz 2 pl
26/08/2025 DKSH 66420 H63908 Expired Product (Medicine) Hz pl
26/08/2025 FB004 Jonhson H64385 Expired Raw Material Hz 10 pl
26/08/2025 LV136 Unicharm H64745 Ink Cartridge Hz bb
26/08/2025 LV136 Unicharm H67487 Stationery Waste Hz bb

26/08/2025 4040 
VT002 GC HPW Waste Water AFR 2 tank 15

Total　Unloaded container and Tank 11
Remained container and Tank

   
Liquid pumping Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from ESBEC

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from customer

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Machine Status
Status  　  No smoke and High temperature in pit
Normal  　  Remove the key from machine
Normal  　 No Detect gas in building

Fuel Blending Daily Report.
Date Time

Day shift
26 07.00 AM-4.00 PM
    

Pit

Total

Direct Feed to 
Incinerator

Time 

BPEC Forklift No.3 

Battery 
furnace 

(Move to IN)

Manual Feed
(Move to IN)

Waste Name
Lab Waste, Con Con, Exp Medicne

Sulfonic Waste
Inflator

Expired Chemical
Fuorescent Lamp

Final check before finish working
Name Reason

BPEC Excavator

Senior SV Superviser Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr.Surapong Mr.Chairat

Month Year Mr.Tawat Mr.Nonchai Mr.Eakkaphun

September 2025 Mr.Surachai Mr.Veerasak Mr.Prasong

at 4:00 PM   

No. Status Inventory / ton Feeding Date Tank Inventory m3 Inventory in Bldg Ton remarks
1 Blending 3.0 Solvent 2.1 Solid waste 48.46
2 Feeding 10.0 6-Sep-25 Fix Furnance #REF! Liquid waste 12.30 In + Out Building
3 Blending 3.0 W1 13.7 Inflator 3.14
4 Blending 2.0 W2 4.9 Battery 2.884

18.0 Oil tank 2.3 Solvent&Oil 10.60 ESBEC
Feeding Volume Spray can #REF!

No. Weight / kgs Customer Name Hours kgs/ hour Heating Value(Cal/g) remarks
1 1,040                                    Trend Intertrad  12.00～ 12.30 0.50 2,080                     
2 900                                       Trend Intertrad  12.00～ 12.30 0.50 1,800                     
3 1,180                                    PTS  12.30～ 13.00 1.50 787                        
4 1,540                                    Thai Environ  12.30～ 13.00 1.00 1,540                     
5 3,720                                    Thai Environ  13.00～ 14.30 1.50 2,480                     
6 4,310                                    Thai Environ  14.00～ 15.30 1.50 2,873                     
7 860                                       Missnigthingel  15.30～ 15.45 0.25 3,440                     
8 1,810                                    Trend Intertrad  16.00～ 17.00 0.50 3,620                     
9 3,590                                    Thai Environ  17.00～ 18.00 1.00 3,590                     
10 HZ-PTT  13.00～ 15.00 0.00 #DIV/0! new line
11 524                                       HZ-PTT BPA  16.00～ 16.30 0.50 1,048
12 2,283                                    HZ-PTT  13.00～ 15.00 2.00 1,142

Total 21,757                                  10.8 2,023.9
No. Weight / kgs Customer Name Process Customer Name Remarks
1 Manual Feed Nakon Pathom 4 bb
2 217                                       Ink Cartridge Pump Hz No.1 TDK 5 pl
3 279                                       Infection Waste Bredel KAO 1 ibc
4
5

Total 496                                       \ 0
Unloading Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPA Type of waste Volume Location Send to Notice

05/09/2025 FB004 Ai Sin Thai H66201 WWT Sludge Hz 4 x 1.5
05/09/2025 FB004 Ai Sin Thai H61702 Contamianted Garbage Hz 2 x 1.25
05/09/2025 FB024 Rilco H61190 Contaminated Material Hz bb
04/09/2025 3116 Nakorn Pathom 74880 H611331 Spray Can Hz 3 bb
04/09/2025 3116 Nakorn Pathom 74883 H611335 Contaminated Container RA 8 bb
04/09/2025 3116 Nakorn Pathom 74885 H611337 Municiple Waste RA 5 bb
06/09/2025 4028 4039 ESBEC 81271 H010645 Liquid Blending AFR 2 tank 15
06/09/2025 4047 4049 ESBEC 81265 H010645 Liquid Blending AFR 2 tank 15
06/09/2025 Missnightingale H015400 Hz Waste From Hospital Hz pl
06/09/2025 Missnightingale H015977 Expired Frist Aid Hz pl
06/09/2025 FB012 Thai Meji H64875 Reject Product(Medicine) Hz 10 pl

Total　Unloaded container and Tank 9
Remained container and Tank

   
Liquid pumping Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from ESBEC

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

ESBEC Fuel Blend Solvent 5 pl

Treatment job for solvent or waste oil from customer

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Machine Status
Status  　  No smoke and High temperature in pit
Normal  　  Remove the key from machine
Normal  　 No Detect gas in building

Final check before finish working
Name Reason

BPEC Excavator
BPEC Forklift No.3 

Battery 
furnace 

(Move to IN)

Manual Feed
(Move to IN)

Waste Name
Inflator

Expired Chemical
Sulfonic Waste

    

Pit

Total

Direct Feed to 
Incinerator

Time 

Fuel Blending Daily Report.
Date Time

Day shift
05 07.00 AM-4.00 PM



Senior SV Superviser Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr.Surapong Mr.Chairat

Month Year Mr.Bancha Mr.Nonchai Mr.Eakkaphun

October 2025 Mr.Surachai Mr.Nupliaw Mr.Nuttawat 2

at 4:00 PM   

No. Status Inventory / ton Feeding Date Tank Inventory m3 Inventory in Bldg Ton remarks
1 Blending 5.0 Solvent 2.1 Solid waste 18.50
2 Blending 3.0 Fix Furnance #REF! Liquid waste 4.20 In + Out Building
3 Blending 3.0 W1 13.7 Inflator 0.50
4 Feeding 5.0 10-Oct-25 W2 4.9 Battery 0.000

16.0 Oil tank 2.3 Solvent&Oil 26.60 ESBEC
Feeding Volume Spray can #REF!

No. Weight / kgs Customer Name Hours kgs/ hour Heating Value(Cal/g) remarks
1 720                                       Trend Intertrad  12.00～ 12.30 0.50 1,440                     
2 7,090                                    Missnigthingel  12.00～ 13.30 1.50 4,727                     
3 720                                       Trend Intertrad  13.00～ 13.30 0.50 1,440                     
4 2,120                                    Thai Environ  14.00～ 15.00 1.00 2,120                     
5 710                                       Trend Intertrad  13.30～ 14.00 0.50 1,420                     
6 900                                       Trend Intertrad  14.00～ 14.30 0.50 1,800                     
7 180                                       Trend Intertrad  14.30～ 15.00 0.50 360                        
8 4,530                                    Thai Environ  15.00～ 16.00 1.00 4,530                     
9 1,140                                    Trend Intertrad  16.00～ 16.15 0.25 4,560                     2 load
10 2,040                                    IC QUALITY  16.30～ 17.00 0.50 4,080                     2 load
11 1,130                                    4Breeze  17.00～ 17.15 0.25 4,520                     
12 2,660                                    HZ-PTT  12.30～ 15.30 1.00 2,660                     catalyst

Total 23,940                                  8.0 2,992.5
No. Weight / kgs Customer Name Process Customer Name Remarks
1 Manual Feed Idemitsu 2 bb
2 395                                       Expired Chemical Manual Feed Diacel Furukawa 1 pl 2 pl
3 24                                         Battery Pump Hz No.1 Pater Lab 2 pl
4 70                                         Unused Pump Hz No.1 PTTEP 4 pl
5 Bredel Lion 800 L

Total 489                                       0
Unloading Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPA Type of waste Volume Location Send to Notice

09/10/2025 FB001 CCL Label H64540 Contaminated Fabric Hz 1.5
09/10/2025 FB001 CCL Label 2 H63075 Contaminated Fabric Hz 1.5

22095 Sun Arrow H64524 Contaminated Material Pit No.4 1 box 22
10/10/2025 TR029 ESBEC 86361 H015635 Liquid Blending AFR 2 tank 15
10/10/2025 FB001 Dowa H67550 Wastewatersludge Hz 4 x 1.5
10/10/2025 FB001 Dowa H61041 Wastewatersludge Hz 4 x 1.5
10/10/2025 FB001 Dowa H61122 Silicagel Hz bb
10/10/2025 4029 4034 ESBEC 86362 H010645 Liquid Blending AFR 2 tank 15

10/10/2025 FB012 
FB005 Seangthai H61304 Waste Paint Hz pl

10/10/2025 FB012 
FB005 Seangthai H61269 Contaminated Fabric Hz ibc

10/10/2025 4040 STW 86372 H016700 Contaminated Waste Water AFR 2 tank 15
10/10/2025 PTT Asahi H010536 Spent Catalyst Hz pl

Total　Unloaded container and Tank 10
Remained container and Tank

   
Liquid pumping Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from ESBEC

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Sumiriko EPG101 AFR 1 ,2 5 ibc, 5 ibc
Tesla Coolant Oil 2 pl 1 ibc

Treatment job for solvent or waste oil from customer

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Machine Status
Status  　  No smoke and High temperature in pit
Normal  　  Remove the key from machine
Normal  　 No Detect gas in building

Final check before finish working
Name Reason

BPEC Excavator
BPEC Forklift No.3 

Battery 
furnace 

(Move to IN)

Manual Feed
(Move to IN)

Waste Name
Contamianted Container

Inflator, Con Con
Expired Medicne

Methanol
Sulfonic Waste

    

Pit

Total

Direct Feed to 
Incinerator

Time 

Fuel Blending Daily Report.
Date Time

Day shift
10 07.00 AM-4.00 PM

Senior SV Superviser Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr.Surapong Mr.Chairat

Month Year Mr.Tawat Mr.Nuttawat 2 Mr.Prasong

November 2025 Mr.Nonchai Mr.Surachai Mr.Suttisuk

at 4:00 PM   

No. Status Inventory / ton Feeding Date Tank Inventory m3 Inventory in Bldg Ton remarks
1 Blending 12.0 Solvent 2.1 Solid waste 61.89
2 Blending 5.0 Fix Furnance #REF! Liquid waste 29.40 In + Out Building
3 Blending 5.0 W1 13.7 Inflator 1.65
4 Feeding 3.0 26-Nov-25 W2 4.9 Battery 0.000

25.0 Oil tank 2.3 Solvent&Oil 19.20 ESBEC
Feeding Volume Spray can #REF!

No. Weight / kgs Customer Name Hours kgs/ hour Heating Value(Cal/g) remarks
1 880                                       4Breeze  19.00～ 20.00 From last night
2 760                                       Trend Intertrad  12.30～ 13.00 0.50 1,520                     
3 880                                       Trend Intertrad  12.30～ 13.00 0.50 1,760                     
4 520                                       Trend Intertrad  12.30～ 13.00 0.50 1,040                     
5 3,310                                    Thai Environ  13.00～ 14.30 1.50 2,207                     
6
7
8
9
10
11
12 3,548                                    HZ-PTT  12.30～ 15.30 1.00 3,548                     catalyst

Total 9,898                                    4.0 2,474.5
No. Weight / kgs Customer Name Process Customer Name Remarks
1
2 355                                       battery Manual Feed DKSH Infus Chemetall 2pl 3bb
3 220                                       Glue
4 60                                         Expired Chemical Pump Hz No.1 KTE Newchokaumnuai 3pl 3pl
5 Bredel Lion 1 ibc

Total 635                                       0
Unloading Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPA Type of waste Volume Location Send to Notice

25/11/2025 Ai Sin Thai H66201 WWT Sludge From treatment Hz 1.5
25/11/2025 Ai Sin Auto H65841 Dessicant Hz ibc
25/11/2025 Ai Sin Auto H65839 Dessicant Hz ibc
22/11/2025 FB002 Bayer Thai H67963 Corn Seed Hz bb

FB021 Yamaha Motor H012689 WWT from Air Treatment AFR1 40 Drum
26/11/2025 LV139 Daicel Safety H611373 Expired Chemical Hz 2 pl
26/11/2025 FB004 Frieland H610450 Contamianted Material Hz ibc
26/11/2025 FB004 Frieland H611215 Contamianted Container Hz ibc
26/11/2025 FB005 Frieland H69072 Used Oil Hz ibc
26/11/2025 FB005 Frieland H65957 Lab Waste Hz ibc
26/11/2025 TR029 ESBEC 87261 H010645 Liquid Blending AFR. 1 tank 30
26/11/2025 Daicel Safety H65447 Initiators Br pl
26/11/2025 IC H610480 ATB Bottle RA bb
26/11/2025 4028 4030 ESBEC 87260 H010645 Liquid Blending AFR. 2 tank 15
26/11/2025 FB022 Air Liquid H011459 Waste Watern From Clean Boiler Li ibc
26/11/2025 FB015 Sim Ai Sin H66999 Contaminated garbage Hz ibc
26/11/2025 FB015 Sim Ai Sin H64697 Paint Sludge Hz ibc

Total　Unloaded container and Tank 13
Remained container and Tank

   
Liquid pumping Job

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

FB021 Yamaha Motor H012689 WWT from Air Treatment AFR1 40 Drum
Twinkle Waste Water AFR1 6 ibc

Treatment job for solvent or waste oil from ESBEC

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from customer

Date MF Truck/Cont
ainer Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Machine Status
Status  　  No smoke and High temperature in pit
Normal  　  Remove the key from machine
Normal  　 No Detect gas in building

Final check before finish working
Name Reason

BPEC Excavator
BPEC Forklift No.3 

Battery 
furnace 

(Move to IN)

Manual Feed
(Move to IN)

Waste Name

Alcohol ConCon ExpCHM

Expired Chemical
Sulfonic Waste

    

Pit

Total

Direct Feed to 
Incinerator

Time 

Fuel Blending Daily Report.
Date Time

Day shift
26 07.00 AM-4.00 PM



Senior SV Superviser Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr.Surapong Mr.Chairat

Month Year Mr.Tawat Mr.Prasong Mr.Nupliaw

December 2025 Mr.Nonchai Mr.Surachai Mr.Veerasak

at 4:00 PM   

No. Status Inventory / ton Feeding Date Tank Inventory m3 Inventory in Bldg Ton remarks
1 Blending 12.0 Solvent 2.1 Solid waste 31.86
2 Blending 3.0 Fix Furnance #REF! Liquid waste 20.00 In + Out Building
3 Blending 3.0 W1 13.7 Inflator 1.50
4 Feeding 8.0 20-Dec-25 W2 4.9 Battery 0.000

26.0 Oil tank 2.3 Solvent&Oil 27.36 ESBEC
Feeding Volume Spray can #REF!

No. Weight / kgs Customer Name Hours kgs/ hour Heating Value(Cal/g) remarks
1 1,020                                     Trend Intertrad  12.30～ 13.00 0.50 2,040                    
2 820                                        Trend Intertrad  12.30～ 13.00 0.50 1,640                    
3 580                                        PTS  13.00～ 13.30 0.50 1,160                    
4 1,220                                     PTS  13.00～ 13.30 0.50 2,440                    
5 4,180                                     Thai Environ  13.30～ 15.00 1.50 2,787                    
6 1,800                                     Trend Intertrad  15.30～ 16.00 0.50 3,600                    
7 2,930                                     Thai Environ  16.00～ 16.30 0.50 5,860                    
8 3,120                                     Thai Environ  16.30～ 17.00 1.00 3,120                    
9 520                                        Missnigthingel  17.00～ 17.15 0.25 2,080                    
10 530                                        Fresius  12.30～ 15.30 1.00 530                       Hz Waste
11
12

Total 16,720                                   6.8 2,477.0
No. Weight / kgs Customer Name Process Customer Name Remarks
1 Manual Feed Zuellig Diacel 4bb 1pl
2 Manual Feed Diacel Toyofilling 3pl 3pl
3 Bredel KAO 2 ibc
4 Pump Hz No.1 Chemetall 2 pl
5 Bredel JFE 1 ibc

Total -                                         0
Unloading Job

Date MF Truck/Conta
iner Customer name Mf. Number WPA Type of waste Volume Location Send to Notice

10/12/2025 2236 IPEX H011814 Office equipment Hz pl
10/12/2025 2236 IPEX H011813 Expired Chemical Hz pl
10/12/2025 2236 IPEX H011811 Contaminated material Hz pl
10/12/2025 2236 IPEX H013557 Used battery Hz pl
19/12/2025 Idemitsu H015300 Lab Waste Hz pl
19/12/2025 Idemitsu H013318 Used Oil Filter Hz pl
18/12/2025 FB024 Sumiriko H011249 Oil Gathering Li Drum
18/12/2025 FB024 Sumiriko H011250 EPG101 Liquid Li Drum
18/12/2025 FB024 Sumiriko H011456 Chemical Waste Expired Li Drum
20/12/2025 FB002 Chemetall 75178 H67649 Expired Chemical Hz pl
19/12/2025 Songkla 83855 H93835 Chemoterapy Hz 6 ibc
20/12/2025 LV129 Lion H09762 Sulfonic Waste Li 1 ibc
20/12/2025 FB002 Chemetall 68392 H67649 Expired Chemical Hz pl
20/12/2025 FB004 Auromex H67559 Used Oil Hz Drum
20/12/2025 TR029 ESBEC 68344 H010645 Liquid Blending AFR 1 tank 30

Total　Unloaded container and Tank 9
Remained container and Tank

   
Liquid pumping Job

Date MF Truck/Conta
iner Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Sumiriko EPG101 AFR1 5 ibc
Oil gathering AFR1 2 pl

Treatment job for solvent or waste oil from ESBEC

Date MF Truck/Conta
iner Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Treatment job for solvent or waste oil from customer

Date MF Truck/Conta
iner Customer name Mf. Number WPH Type of waste Volume Location Send to Notice

Machine Status
Status  　  No smoke and High temperature in pit
Normal  　  Remove the key from machine
Normal  　 No Detect gas in building

Fuel Blending Daily Report.
Date Time

Day shift
20 07.00 AM-4.00 PM
    

Pit

Total

Direct Feed to 
Incinerator

Time 

BPEC Forklift No.3 

Battery furnace 
(Move to IN)

Manual Feed
(Move to IN)

Waste Name
medicine Expiredchemical

Inflator Spraycan
Sulfonation Waste
Expiredchemical

Waste Water

Final check before finish working
Name Reason

BPEC Excavator



Senior SV Superviser Superviser
Mr. Phumintr Mr. Sanong 12.00-9.00 pm.

Shift Date Month Year Mr.Anan Mr.Ronchai
Mr.Veerawat
Mr.Nantawat

Unusable & CCE(t) 160 Usable (t) 120 Total in RC bldg (t) 280
Feeding Volume in a shift  

No. Machine Bucket (times) Start (hr) Stop (hr) Actual Working Hours Tons / hour
1 CAT902B 0
2 Rental excavator 200
3 Other 0
4

0:00 Total 2.3 17.39 40 Ton
No. Machine Actual Working Hours Tons
1 Crusher No.2 45.9                           853.6                           

Unloading & loading Job
Number Container No.

1 623
2 30261
3 30162
4 22134
5 30259
6 608
7 70-9036
8 22217
9 623 REL
10 30164
11 608 REL
12 30275
13 2226
14 605
15 608
16 30162 Sino-Pacific 
17 30261 Sino-Pacific 
18 30206 Sino-Pacific 
19 LV-136
20 623
21 30245
22 621
23 609
24 LV-136
25 70-9038
26 70-5234
27 73-9138
28
29
30

Unloaded containers 27

07.30am to 18.00pm

2 22251 2285

Steel Steel Can Aluminium Glass Bottle PET Bottle Mix Copper Plastic

Machine Status
Status Informed to Start Finish Hrs
Normal 0
Normal 9001 9008 7
Normal
Normal

Receiving Team Daily Report
Time

MembersDay 19 August 2025 7:00 am. - 7:20 pm.

Feeding 
Summary 

Truck No. Waste Name Remark

Inventory (ton)

Feeding 
Job 14,603.5 14,605.8 2.3 17.39

direct feed AGLESS waste  6,300 kg.

54-9759 commercial wast 
53-1135 commercial wast 

Customer Name
REL
Sumitomo

52-6051 commercial wast 
98-6482 commercial wast 

53-1135 commercial wast 
52-6051 commercial wast 

Sumitomo
Lazada 
Uni-Charm
REL

54-9759 commercial wast 
63-5874 expired product

70-9035 expired product
53-1511 commercial wast 

AB FOOD
SSL

Abbott

99-8459 expired product
53-1135 expired product
1ฒร 2018 Analog Used Desiccant

ZUELLIG PHARMA
HFC
REL
REL

53-8459 expired product
98-6482 commercial wast 

53-8459 Off-Spec product 
99-2882 commercial wast 

98-6482 commercial wast 
61-5391 expired product

54-9759 REL commercial wast 
53-1135 Sino-Pacific expired product
53-3915 REL commercial wast 
99-2882 REL commercial wast 

73-9137 AB FOOD expired product

1ฒร 2018 Hikari commercial wast 
73-6074 AB FOOD expired product
73-5276 AB FOOD expired product

Time Contents and comment
sorting waste and feed to crusher No.2

Recycle from sorting (kg)

Receive (Kg)

cleaning RC yard area
cleaning machine area
unloading waste audit ( AB FOOD )
direct feed waste AGLESS 22m3x1     6,300 kg.

Load unusable, fly ash and incombustible
Content

Unusable

CAT-902B
Rental Excavator

Bulky No.2 CV
Crusher No.2

CCE

Receive (Kg)

Machine Name Details

Senior SV Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr. Phumin Mr. Sanong 12.00-9.00 pm.

Shift Date Month Year Mr.Songkran
Mr.Nirun
Mr.Veerawat

Unusable & CCE(t) 70 Usable (t) 60 Total in RC bldg (t) 130
Feeding Volume in a shift  

No. Machine Bucket (times) Start (hr) Stop (hr) Actual Working Hours Tons / hour
1 CAT902B 0
2 Rental excavator 120
3 Other 0
4

0:00 Total 1.3 18.46 24 Ton
No. Machine Actual Working Hours Tons
1 Crusher No.2 26.6                           514.0                           

Unloading & loading Job
Number Container No.

1 609
2 LV 136
3 623
4 30248
5 608
6 3097
7 6-wheel truck
8 608
9 606
10 609
11 623
12 608
13 LS 008
14 606
15 3153
16 3059
17 621
18 30214
19 3033
20 30182
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Unloaded containers 20

08.29am to 09.30pm

Steel Steel Can Aluminium Glass Bottle PET Bottle Mix Copper Plastic

Machine Status
Status Informed to Start Finish Hrs
Normal 0
Normal 9297 9301 4
Normal
Normal

Receiving Team Daily Report
Time

MembersDay 12 September 2025 7:00 am. - 7:20 pm.

Feeding 
Summary 

Truck No. Waste Name Remark

Inventory (ton)

Feeding 
Job 14,660.9 14,662.2 1.3 18.46

99-2882 commercial waste 
1ฒม 2018 commercial waste 

Customer Name
REL
Ikano

98-6482 commercial waste 
52-6083 commercial waste 

54-9759 commercial waste 
53-8459 commercial waste 

REL
Unilever
REL
sino

REL

97-7365 commercial waste 
99-2882 commercial waste 

72-8587 expired product
98-6482 commercial waste 

AB Food
REL
REL
REL

53-3915 REL commercial waste 
53-8458 Uni Cham Baby diapers
53-8458 Uni Cham Baby diapers

REL
Uni Cham
REL
Uni Cham

53-8458 Uni Cham Baby diapers
53-8458 Baby diapers

53-8458 Baby diapers
97-7365 commercial waste 

54-9759 commercial waste 
98-6482 commercial waste 

53-8458 Uni Cham Baby diapers

Time Contents and comment
sorting and feeding waste to pit # crusher No2

Recycle from sorting (kg)

Receive (Kg)

cleaning RC yard area
cleaning machine area
cleaning excavator

Load unusable, fly ash and incombustible
Content

Unusable

CAT-902B
Rental Excavator

Bulky No.2 CV
Crusher No.2

CCE

Receive (Kg)

Machine Name Details



Senior SV Superviser Superviser
Mr.Sanong 12.00-9.00 pm.

Shift Date Month Year Mr.Ronchai Mr.Nantawat
Mr.Veerawat
Mr.Anan

Unusable & CCE(t) 120 Usable (t) 10 Total in RC bldg (t) 130
Feeding Volume in a shift  

No. Machine Bucket (times) Start (hr) Stop (hr) Actual Working Hours Tons / hour
1 CAT902B 0
2 Rental excavator 200
3 Other 0
4

0:00 Total 1.7 23.53 40 Ton
No. Machine Actual Working Hours Tons
1 Crusher No.2 20.0                    428.0                    

Unloading & loading Job
Number Container No.

1 30225
2 3024
3 608
4 30215
5 22197
6 22123
7 609
8 608
9 70-9035 70-9036
10 2ฒย-2324 LV-139
11 54-9759 623
12 53-3915 621
13 61-5391 22175
14 98-6482 608
15 74-4510 6 wheel truck T5 Paper Paper Scrap
16 54-9259 623
17 98-6482 608
18 73-5276 705234
19 609
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Unloaded containers 19

08.50am to 10.30am

Steel Steel Can Aluminium Glass Bottle PET Bottle Mix Copper Plastic

Machine Status
Status Informed to Start Finish Hrs
Normal 0
Normal 6180 6188 8
Normal
Normal

commercial waste
AB Food expired product

AB Food expired product

CAT-902B
Rental Excavator

Time Contents and comment

Bulky No.2 CV
Crusher No.2

CCE

Receive (Kg)

Machine Name Details

sorting waste and feed to crusher No.2

Recycle from sorting (kg)

Receive (Kg)

cleaning RC yard area
cleaning machine area
cleaning excavator
pumping waste water from gutter area

Load unusable, fly ash and incombustible
Content

Unusable

99-2882 REL commercial waste

REL commercial waste

Calbee Packaging

REL commercial waste

REL commercial waste

REL commercial waste

REL

99-2882 commercial waste
98-6482 commercial waste

REL
REL

Kerry commercial waste

53-8459 commercial waste
52-6051 commercial waste

98-6482 commercial waste
53-8459 commercial waste

REL
Unilever
Unilever
Lazada Express

53-1135 commercial waste
53-1135 commercial waste

Customer Name
Milott
Milott

Feeding 
Summary 

Truck No. Waste Name Remark

Inventory (ton)

Feeding 
Job

14,697.9 14,699.6 1.7 23.53

Receiving Team Daily Report
Time

MembersDay 7 October 2025 7:00 am. - 7:20 pm.

Senior SV Superviser Superviser
Mr.Wittaya Mr. Sanong 12.00-9.00 pm.

Shift Date Month Year Mr.Ramphum Mr.Nantawat
Mr.Porntawee
Mr. Ronnachai

Unusable & CCE(t) 60 Usable (t) 200 Total in RC bldg (t) 260
Feeding Volume in a shift  

No. Machine Bucket (times) Start (hr) Stop (hr) Actual Working Hours Tons / hour
1 CAT902B 0
2 Rental excavator 100
3 Other 0
4

0:00 Total 0.8 25.00 20 Ton
No. Machine Actual Working Hours Tons
1 Crusher No.2 49.5                           1,018.0                        

Unloading & loading Job
Number Container No.

1 623 REL commercial waste 
2 609 REL commercial waste 
3 30150 Unilever commercial waste 
4 608 REL commercial waste 
5 30163 commercial waste 
6 30167 commercial waste 
7 3116
8 Pickup
9 2233
10 608 REL commercial waste 
11 30180
12 606 REL commercial waste 
13 30124
14 608 REL commercial waste 
15 623 REL commercial waste 
16 SL002
17 3211
18 3072
19 Pickup
20 621 REL commercial waste 
21 606 REL commercial waste 
22 608 REL commercial waste 
23 Pickup
24 6-wheel truck
25 SL010
26 30173
27 30213
28 606 REL commercial waste 
29 30230
30 LV-129

Unloaded containers 30

11.00am to 11.40am

Steel Steel Can Aluminium Glass Bottle PET Bottle Mix Copper Plastic

Machine Status
Status Informed to Start Finish Hrs
Normal 0
Normal 6088 6096 8
Normal
Normal

Receiving Team Daily Report
Time

MembersDay 19 November 2025 7:00 am. - 7:20 pm.

Inventory (ton)

Feeding 
Job 14,822.9 14,823.7 0.8 25.00

54-9759
99-2882

Customer Name

Feeding 
Summary 

Truck No. Waste Name Remark

53-1511
53-1511

53-8459
98-6482

chevron
chevron

ZUELLIG 

52-6083 Paper and Plastic scrap
98-6482

55-8458 Product Destruction 
3ฒร 8005 Out of spec products

Abbott
NP Green
AviusULD

61-5391 Thai Nakorn Expired Medicine
72-4147 Thai Nakorn Expired Medicine
3ฒค 9890 Kintetsu Expired product
53-3915
97-7365
98-6482

ZUELLIG 

53-1135 Motemi Expired raw materials & Food scrap
54-9759

53-1135 Damaged Product & Expired Product 
98-6482

53-1135 Damaged Product & Expired Product 
97-7365

LV 129 Nestle Materials unsuitable for consumption or processing

73-8998 Kuraray Polymer waste 

74-4210 T5 Paper Paper Scrap
53-1135 Motemi Expired raw materials & Food scrap
53-1135 Motemi Expired raw materials & Food scrap

97-7365
53-1135 Motemi Expired raw materials & Food scrap
ถส 4619 Nestle Materials unsuitable for consumption or processing

Time Contents and comment
sorting waste and feed to crusher No.2

Recycle from sorting (kg)

Receive (Kg)

cleaning RC yard area
cleaning machine area
cleaning excavator
pumping waste water from gutter area
direct feed Thai Asahi Kasei waste     7230     Kg.

Load unusable, fly ash and incombustible
Content

Unusable

CAT-902B
Rental Excavator

Bulky No.2 CV
Crusher No.2

CCE

Receive (Kg)

Machine Name Details



Senior SV Superviser Superviser
Mr.Wittaya 12.00-9.00 pm.

Shift Date Month Year Mr.Ramphum Mr.Nantawat
Mr.Porntawee
Mr. Ronnachai

Unusable & CCE(t) 40 Usable (t) 40 Total in RC bldg (t) 80
Feeding Volume in a shift  

No. Machine Bucket (times) Start (hr) Stop (hr) Actual Working Hours Tons / hour
1 CAT902B 0
2 Rental excavator 210
3 Other 0
4

0:00 Total 2.0 21.00 42 Ton
No. Machine Actual Working Hours Tons
1 Crusher No.2 58.1                           1,384.0                        

Unloading & loading Job
Number Container No.

1 22151 Nestle commercial waste 
2 22203 commercial waste 
3 3073 Unilever commercial waste 
4 30201 commercial waste 
5 commercial waste 
6 623 commercial waste 
7 609 REL commercial waste 
8 22196 Millott expired product
9 22267
10 608
11 3073 Zilics expired product
12 LV-129
13 6 wheel truck DCS packaging scrap
14 606 REL commercial waste 
15 608
16 623 commercial waste 
17 609 REL commercial waste 
18 6 wheel truck expired product
19 30251 NIPRO packaging scrap
20 3105 Zilics expired product
21 3072
22 608
23 621 REL commercial waste 
24 LV-129
25 606
26 3100
27 22244
28 606 commercial waste 
29 LB0096
30 606

Unloaded containers 29

10.00am to 11.00am
15.00am to 16.00am

Steel Steel Can Aluminium Glass Bottle PET Bottle Mix Copper Plastic

Machine Status
Status Informed to Start Finish Hrs
Normal 3508 3508 0
Normal 7,786 7793 7
Normal
Normal

Receiving Team Daily Report
Time

MembersDay 24 December 2025 7:00 am. - 7:20 pm.

Feeding 
Summary 

Truck No. Waste Name Remark

Inventory (ton)

Feeding 
Job 14,897.6 14,899.6 2.0 21.00

54-3396
54-3396

Customer Name

Nestle

52-6051
54-9759

52-6052
52-6052 Unilever

Amkore
REL

53-8459 commercial waste 
98-6482 commercial waste 

99-2882
52-1052

ESSIROR
REL

INTERNATIONAL

REL
54-2459 REL
98-6282 commercial waste 

73-8322
97-7365

53-1511
ถส-4619 commercial waste 

99-2882
70-0615 NP GREEN
52-6051

53-3915

53-8458
53-8458 NIPRO packaging scrap
98-6482 REL commercial waste 

97-7365 Winsall commercial waste 

2ฒฮ2324 Zilics expired product
97-7365 REL commercial waste 
63-5874 Zilics expired product

63-5874 REL
53-1135 Sumitomo commercial waste 
97-7365 Winsall commercial waste 

Time Contents and comment
sorting waste and feed to crusher No.2  

Recycle from sorting (kg)

Receive (Kg)

sorting waste and feed to crusher No.2  
cleaning RC yard and cleaning machine area
cleaning excavator
pumping waste water from gutter area

Load unusable, fly ash and incombustible
Content

Unusable

CAT-902B
Rental Excavator

Bulky No.2 CV
Crusher No.2

CCE

Receive (Kg)

Machine Name Details



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-12 
เอกสารขั้นตอนการจัดการของเสยีเข้าสู่ห้องเผาและบันทึกการควบคมุ 

ความเหมาะสมของคา่ความรอ้นของการเผาขยะในเตาเผา 

 
 

  











 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-13 
ตัวอย่างรายงานการตรวจสอบการทำงานของเครื่องจักร หรอื Daily Report 

 
 

  



BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 43℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 16A ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 19 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 43℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 51℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 43℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 51℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector

BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 46℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 19A ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 20 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 40℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 54℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 45℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 50℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector



BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 41℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 19 ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 16 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 40℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 50℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 42℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 50℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector

BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 48℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 17 ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 16 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 45℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 51℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 44℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 50℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector



BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 45℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 18 ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 16 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 43℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 49℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 42℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 48℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector

BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Crushing job

No.2 Crusher (M2)
Crucher hydraulic pump Thermo meter Visual Temprature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 40℃ ※Usually 35〜50℃

Oil tank level gauge Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Crusher cutter Crusher control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Bulky Refuse CV No.2
Apron conveyor Current Visual Current ＜550A Trend management CBM 110A ※Usually 100 〜 150A

Refuse tipping CV(M2)
Apron conveyor Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 17 ※Usually 16 〜 20A

Feeding Solid Waste System
Refuse charginge CV(M3)

Apron conveyor Cyclo speed-reducer Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Motor Visual Current ＜28A Trend management CBM 16 ※Usually 20 〜 24A、Direct feed 24A
Roller chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor chain Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Rail Visual Condition Wear Repair/Replacement CBM 〇
Conveyor  sprocket Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Apron Visual Condition Need repair Repair/Replacement CBM 〇

Blower
Purge Fan

Purge Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 41℃ ※Usually 39 〜 50℃
Pressure gage Visual Prresure 〇〜〇kPa Trend management CBM 5.4kPa ※Usually 5.0kPa
Motor Visual Current <〇A Trend management CBM 10A ※Usually 10A

PAF
Primary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 48℃ ※Usually56〜 60℃

Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <300A Trend management CBM 60A ※Usually 55 〜 60A
SAF

Secondary Air Fan Bearing×２ Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 40℃ ※Usually 47 〜 49℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM

Motor Visual Current <250A Trend management CBM 70A ※Usually 100 〜 120A
IDF

Induced Draft Fan Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 49℃ ※Usually50 〜 55℃
Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Motor Visual Current <75A Trend management CBM 40A ※Usually 35 〜 50A
Injection Pump No.3

Pump Pump Visual Liquid No leaks Repair/Replacement CBM 〇

RemarkProcess Equipment Machine Parts Inspection

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector



BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Sand Circulation & Discharge Bottom Ash

Control panel
Control panel Control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Incombustible CV
Screw  CV Bearing（Drive side) Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇

Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing（Driven side) Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇

Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Rotary joints（Drive side） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Rotary joints（Driven side） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Flexible tube（Drive side） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Flexible tube（Driven side） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Thermometer Visual Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 45 ※Usually 70℃
Drive side sprocke（MOTOR SIDE） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Drive side sprocke（Screw SIDE） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Cyclo speed-reducer Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Motor Visual Current <80% Repair/Replacement CBM 70 ※Usually 60%

Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇
Vibrating Screen

Vibrating Screen Motor×2 Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Casing Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Sand Make Up CV
Backet CV Casing Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Motor Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Visual Current <80% Repair/Replacement CBM 40 ※Usually 40%

Bearing Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇
Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Sand Circulation CV(M8)
Backet CV Motor×1 Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇

Visual Current <80% Repair/Replacement CBM 30 ※Usually 30%
Bearing×3 Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇

Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Drive side sprocke（MOTOR SIDE） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Drive side sprocke（Screw SIDE） Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Roller chain Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Generater System
Cooling Fan for turbine cooling water

Cooling Fan Frame Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Gear transmission Visual Noise No noise Repair/Replacement CBM 〇
Couping Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Motor Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇

Visual Current <80% Repair/Replacement CBM 〇
Measurement vibration <6.36mm/sec Trend management CBM  A 4900. = 0.41-1.14

Water Supply
Cooling Fan for any equipment cooling water

Cooling Fan Frame Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
V belt Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Pulley Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Motor Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇

Visual Current <80% Repair/Replacement CBM
Measurement vibration <6.36mm/sec Repair/Replacement CBM
Visual Current <〇A Trend management CBM 5.5 ※Usually 100A

Process Equipment Machine Parts Inspection Remark

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector

BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Discharging Fly Ash

Dust feeder Motor Visual Current <80% Repair/Replacement CBM
Visual Oil In Level Gage Lubrication CBM 〇

Cyclo drive Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇
Dust distributing conveyor Motor Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇

Visual Current <80% Repair/Replacement CBM
Bearing（Drive side) Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇

Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Bearing（Driven side) Measurement Temparature ＜70℃ Repair/Replacement CBM 〇

Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Shaft Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Process Equipment Machine Parts Inspection Remark

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector



BPEC -PM Maintenance Sheet（Daily） 〇 OK

✕ BAD

Method What Criteria Approach How Judge
Fire Pump

Control panel
Control panel Control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇

Battery distilled water Visual distilled water In Level Gage filling CBM 〇
Pole Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Vent Plug Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Container3 & Lid Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
SOC Measurement %,V Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
SHO Measurement %,V Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
IR Measurement mΩ Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Lime silo 
Injection blower (1),(2) Frame Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

V belt Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Pulley Visual Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Motor Hearing Noise No noise Refueling / replacement CBM 〇

Visual Current <80% Repair/Replacement CBM
Measurement vibration <6.36mm/sec Trend management CBM

Control panel Control panel Visual Dust No dusty Cleaning CBM 〇
Boiler

Relay Knocker Air Knocker Hearing Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Gas cooling

Relay Knocker Air Knocker Hearing Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Bag filter

Relay Knocker Air Knocker Hearing Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇
Dust silo

Relay Knocker Air Knocker Hearing Condition Need Repair Repair/Replacement CBM 〇

Process Equipment Machine Parts Inspection Remark

 Inspection Date：
Authorizer Confirmer Inspector



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-14 
แผนผังพื้นที่สเีขียวภายในโครงการ 
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เอกสารแนบ 2-15 
ผลการทดสอบประสิทธภิาพถ่านกัมมันต์ 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-16 
แผนการซ่อมบำรุง ประจำปี 2568 

 
 

  



Main MN job schedule for Feb-2025
Plan Actual Revise

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri

Non-routine work Shutdown IN team
MN team

No. Item Job PIC
Vendor

Progress

Routine work Clear slag IN team
MN team

1 CCR room Big cleaning Air condition 5 sets Tin air & 
service 100%

2 LAB room 3rd 
floor Big cleaning Air condition 5 sets Tin air & 

service 100%

3 HAZ Building
Install back the Automatic Glass Bulb 
Pendent Water Mist Spray Fire 
Sprinkler total 3 Sets

PET 100%

4 Air compressor 
room

Install back new Service Air 
compressor no.2 Inverter type size 
75kw

Thaiyo 
ENG.

100%

5 LTS site
Install fixing support City water PE pipe 
line size 2” distance 15 M. and repair 
connecting joint pipe.

Noppakit 100%

6 BPC Sell Material scrap. Kraingkri 
recycle 98%

7
Beside HAZ 
Liquid tank IN 
Plant 

Install Flood gate inside Drainage gutter PET 100%

8
On top Refuse 
Charging con. 

8th floor.

Repair install new Refuse Charging 
gear motor size 22kw ratio 121

SM 
Industrial 100%

9
Beside Power 
generator 
Cooling tower 

Install Flood gate inside Drainage gutter PET 100%

10 Near Air receiver 
tank

Install back Inverter control Service Air 
compressor no.3 size 55 kw.

Thaiyo 
ENG.

100%

11 Power generator 
Cooling tower

Repair refill oil Gear reducer and install 
Oil pipe

PET 100%

12 Near Stack 2nd 
floor

Addition install concrete base support 
Mercury anazalizer container PET 100%

13 On top CFC Room Change gasket urethane Size 1" on 
piping solvent line Total 4 Points PET 100%

14
Waste water 
control panel 

room

Repair install new Air condition 13,000 
BTU ceiling type 1 set

Tin air & 
service 100%

15 IDF room Inspection commissioning Boiler feed 
water pump no.1

Torishima 20%

Main MN job schedule for Feb-2025
Plan Actual Revise

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri

No. Item Job PIC
Vendor

Progress

MN team
Thanitsak
Khiengkai
Sunchai
Chakarin
Kittisak
Chanchai
Krisada
Horid

16 Near Stack 2nd 
floor

Install Mercury analyzer container size 
2.44 x 4 m. PET 100%



Main MN job schedule for Mar-2025
Plan Actual Revise

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon

 

Non-routine work Shutdown IN team
MN team

No. Item Job PIC
Vendor

Progress

Routine work Clear slag IN team
MN team

1 BPC Sell Material scrap. Kraingkri 
recycle 100%

2 South East Asia Repainting Fence in front of side 
company

0 0%

3 Crusher no.1 Overhaul repair Rotating cutter teeth 
and another part. PET 100%

4 Refuse charging 
conveyor

Make up install new Spare Aprons non 
partition and with partition 500 sets PET 90%

5 FCF Make up new Pallet of Battery Fixed 
combustion furnace 2 sets. PET 100%

6 Pump room no.2 Repair overhaul MB Feedeing pump no.1 
size 5.5kw 380 v

SM 
Industrial

0%

7 LTS Site. Repair Shutter door no.2 YLB 
Shutter

0%

8 LAB room 3rd 
floor. Repair counter Female toilet 3rd floor Noppakit 0%

9 Boiler Fabricate make up NO.2 Economizer tube 
32 panel.

Patanakit
paiboon

0%

10 Incombustible 
con.

Repair install Incombustible 
discharging screw conveyor PET 0%

11 Mercury analyzer 
container

Install wiring Main Power supply 380v 
and 220v

TT Control 0%

12 Heat exchange 
plate

Addition install make sampling valve 
size 1/2" at Cooling pipe and Steam 
pie total 4 set.

PET 100%

13 Power generator 
cooling plant.

Overhaul Auxiliary pump no.1 size 5.5 
kw

SM 
Industrial

100%

14 IDF Room Commissioning test run Boiler feed 
water pump no.1 size 55kw

Torishima 5%

15 Air compressor 
room

Overhaul 2 Monthly Service air 
compressor and Instrument air 
compressor total 4 set.

Thaiyo 
ENG. 100%

MN Work

1 Behind side 
HAZ Building. Make up new steel screen gutter 5 sets MN Team 100%

Main MN job schedule for Mar-2025
Plan Actual Revise

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat Sun Mon

No. Item Job PIC
Vendor

Progress

MN team
Thanitsak
Khiengkai
Sunchai
Chakarin
Kittisak
Chanchai
Krisada
Horid

2 Refuse charging 
conveyor

Repair fixing bolts Aprons conveyor with 
conveyor chain links MN Team 100%

3 Heat Exchanger 
plate

Addition install Pressure gauge and 
Temerature Inlet/Outlet  Cooling water 
and Steam pipe

MN Team 100%

4 Waste water 
treatment plant.

Rewpair install new Filtering pump 
no.2 and steel base pump

MN Team 30%

5 Mercury analyzer 
container 

Addition install Instrumant air pressure 
pipe supply to new Mercury analyzer.

MN Team 100%



Plan Actual

PIC

8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~

★ 5:00AM stop crane job Electrical shutoff half day.

                                   

Bag Filter

Check and replacement of filter and 
retainer

DENNAKA 100%

Repair install Screw blade　※last 
time 2022 Raveeroj 100%

Incombutible 
CV Change screw PET 100%

Gas cooling 
tower

Clear slag Thai SS 100%

Reinforcement of structure Raveeroj 0%

Repair upper side of damper plate PET 0%

Condenser 
system Replacement condenser tank Raveeroj 100%

Boiler outlet duct expansion joint renewal Raveeroj 100%Boiler

PET / Thai SS 100%

Soot blowr Repair No.3,4,5,6,9,11 soot blower Bond Asia 100%

100%Repair refractory Primary air nozzle 
base 16 m3

Thai SS

Raveeroj 100%

Liquid feeding 
line

Additional install spray nozzle 4 
point 5 floor

Noppakit 100%

Furnace

Clear slag 100%

Clean up primary air nozzle and 
secondary air nozzle 100%

Primary air nozzle replacement (218 
sets)

Renew install Bearing 2 set on top 
side area. 100%

Renew install Bearing 2 set at tail  
side area.

Repair hopper casing PET

Crusher no.2 Repair Labyrinth welding both Rotor PET 100%

Install new Conveyor chain links 760 
links 100%

Install new Apron conveyor 380 set. 100%

16-Apr-25

Big OH (April SD)

PET

100%

Install new Conveyor chain links 160 
links

Maintenance shutdown plan on Apr11-17,2025

Equipment Job Supplier Progress

11-Apr-25 12-Apr-25 13-Apr-25 14-Apr-25 17-Apr-25

Bulky CV No.2

100%

Install new Apron conveyor 80 set. 100%

Renew install Bearing 2 set on top 
side area. 100%

Renew install Bearing 2 set at tail  
side area. 100%

15-Apr-25

100%

Refuse 
charging CV

Big OH (April SD)

PET

100%

Oxygen meter Caliration　※2time/year last time Sep YOKOGAWA

Direct feeding 
line

100%

Solid feeding 
dumper5.5 th 

floor

Replacement inlet & outlet 
expansion joint (April SD)

Raveeroj 100%

Adjust gap

80%

Plan Actual

PIC

8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~

★ 5:00AM stop crane job Electrical shutoff half day.

16-Apr-25

Maintenance shutdown plan on Apr11-17,2025

Equipment Job Supplier Progress

11-Apr-25 12-Apr-25 13-Apr-25 14-Apr-25 17-Apr-2515-Apr-25

Electrical shutoff half day.

0

Injection water 
no.2

Refuse Crane 
room 4th floor.

Feeder panel 
6th floor

Change Ball valve size 2"and 1" 
water bypass pipe. MN Team 100%

100%Liquid feeding 
line

Additional install spray nozzle 4 
point 5 floor MN Team

Inspection clean up Magnetic 
contactor MN Team 100%

Inspection tighten terminal magnetic MN Team 100%

Filtering punp 
no.2

Change upside Overload relay MN Team 100%

CCR Room PM clean up Supervisory no.1 and 
no.2 MN Team 100%

Service Air 
Comp. no.2 Change Auto drain is Ball valve 1/2" MN Team 0%

0%

Bunker A area Change new Steam trap 3 set in 
front of side MN Team 100%

Refuse 
charging 
conveyor

Install Water spray nozzle pipe on 
top side

MN Team 0%

Waste water 
treatment Install new Filtering pump no.2 MN Team 100%

100%

Heavy oil pipe 
loop

Change new rubber gasket size 1" 
Solvent pipe

MN Team 70%

Refuse tipping 
conveyor

Add install new Manhole at left side 
casing. MN Team 100%

Boiler flap 
damper no.2

Repair install steel tray under side 
area. MN Team 100%

AFR Tank no.2 Install Blind flange Liquid waste 
water pipe size 2" beside MN Team

Electrical room 
2nd floor Clean up inverter IDF panel TMEIC 100%

Power 
generaotor Switch 52B gear and other・・・ Intellect 100%

YOKOGAWA

0%

Pressure 
Transmitter

Calibration ACAT depressure 
transmitter 2 sets 0%

Gas cooling water and liquid Haz line 
2sets 0%

Wet Scrubber Repair structure and spray 
pipe　※Media purchase as spare parts NGE 100%

ACAT Open top of MH and check inside 
condition PET 100%

Condensate pump No.1&2 15kw 50%

Stack
Repair Stage for Service Stack Work

NGE
100%

Repair Foundation Stack Work 100%

100%

CEMs system PM third time Kiss industry 0%

Transport yard Mobile crane truck 60 tons KBL Crane

Motor
OH 25kw motor

SM industrial

Flow meter Calibration steam flow meter for 
Thai Nissin



Plan Actual

PIC

8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~ 8:00~ 16:00~ 24:00~

★ 5:00AM stop crane job Electrical shutoff half day.

16-Apr-25

Maintenance shutdown plan on Apr11-17,2025

Equipment Job Supplier Progress

11-Apr-25 12-Apr-25 13-Apr-25 14-Apr-25 17-Apr-2515-Apr-25

MN team Total 8 8 7 8 8 7 8
Thanitsak ○ ○  - ○ ○ ○ ○
Khiengkai ○ ○ ○ ○ ○  - ○
Sunchai ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Chakarin ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Worapol ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Kittisak ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Chanchai ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Horid ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Yofu ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

-
〇
●

  = Holiday
 = Working

 = Night shift



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-17 
ผลการสอบเทยีบ CEMS ประจำปี 2568 

 
 

  



















 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-18 
เกณฑ์รับน้ำเสยีของนคิม 

 
 

  





 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-19 
เอกสารการจัดทำโครงการอนุรักษ์การไดย้ิน 
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เอกสารแนบ 2-20 
ระบบตรวจสอบเส้นทางการขนส่งของเสีย 

 
 

  









 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-21 
เอกสาร Contractor Safety Rule 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-22 
เอกสาร Safety Talk 

 
 

  





















 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-23 
ตัวอย่างเอกสารระบบใบกำกับการขนส่งขยะของโครงการ (Waste Manifest) 

 
 

  







 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-24 
รายงานการตรวจสภาพยานพาหนะ 

 
 

 
  



21/7/2025
98-6482/608
-

609083
W-2368� �

✓ ✓
เบาะขาด
พื้นหัวเกงผุ✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓

21/8/2025
98-6482/608
-

613083
W-2368� �

✓ ✓
เบาะขาด
พื้นหัวเกงผุเปนรู✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓



10/9/2025
98-6482/608
-

615401
W-2368� �

✓ ✓

สตาสตครั้งแรกติดแตดับตอง
สตาสตถึง2ที
เบาะขาด
พื้นหัวเกงผูเปนรู

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓

✓ ✓

7/10/2025
98-6482/608
-

618527
W-2368� �

✓ ✓

เบาะขาด
พื้นหัวเกงผุเปนรู

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓

✓ ✓



28/11/2025
98-6462/608
-

623804
W-2368� �

✓ ✓

เบาะขาด
พื้นหัวเกวผุ
ฝาถังน้ํามันไฮดรอลิคหาย

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓

✓ ✓

3/12/2025
98-6482/608
-

624587
W-2368� �

✓ ✓

พื้นหัวเกงผุ
เบาะขาด
ฝาถังน้ํามันไฮดรอลิคหาย
กลองนํ้ามันไฮดรอลิคตัน

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓
✓ ✓

✓ ✓

✓ ✓

�

✓ ✓

✓ ✓



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-25 
บันทึกการคัดแยกของเสีย 

 
 

 
  



05-RC-S001/00

1 8119 CEVA AIR AND OCEAN (THAILAND) CO., LTD.Off spec product 90
2 75-1526 AB FOOD & BEVERAGES (THAILAND) LTD.Write off product 4,370
3 73-9137 AB FOOD & BEVERAGES (THAILAND) LTD.Write off product 8,670
4 2018 DENSO (THAILAND) CO.,LTD. Fatty sludge 490
5 53-1511 AVIUSULD LTD. Paper and Plastic scrap 2,360
6 53-1511 DHL SUPPLY CHAIN (THAILAND) LTD. Commercial waste 5,210
7 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,940
8 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,130
9 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,970
10 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,530
11 53-8459 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED General mix waste 7,190
12 539 ESSILOR MANUFACTURING (THAILAND) CO.,LTDCommercial Waste 2,010
13 539 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED waste finished product 7,050
14 534 DHL SUPPLY CHAIN (THAILAND) CO.,LTD.Write off profuct (Pet food) 9,670
15 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,650
16 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,220
17 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,360
18 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 1,690
19 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 1,660
20 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,234
21 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,890
22 52-6083 SEIKO PRINTING (THAILAND) CO.,LTD. Plastic scrap 2,539
23 63-5874 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL. Dairy waste 6,520
24 607 WMS DEPOT CO., Multi-Load Transaction 5,340
25 538 THAI OTSUKA CO.,LTD. Air Filter 708
26 538 THAI OTSUKA CO.,LTD. Infusion Set 38
27 LV129 DTS DRAEXLMAIER AUTOMOTIVE SYSTEMS (THAILAND) CO.,Rubber scrap 280
28 533 THAI-HORNG TECHNOLOGY CO., LTD. Cooling gel (in package) 887
29

30

31

32

33

34

35

      Yes         No

BPEC Recycling Department Daily Work Report
รายงานการปฏิบติังานประจาํวนัของแผนกรีไซเคิล บางปู

05-RC-S001/00

1 63-0832 SINO PACIFIC TRADING (THAILAND) CO.,LTDWrite-Off Product 4,900
2 2018 DESIGN ALTERNATIVE CO.,LTD. Industrial Non-Hazardous Waste 320
3 53-1511 AGC FLAT GLASS (THAILAND) PLC. Commercial Waste 1,340
4 74-4210 T5 PAPER PALLET CO.,LTD. Paper Scrap 2,520
5 74-4210 T5 PAPER PALLET CO.,LTD. Paper contaminated with latex 126
6 88-1056 UNILEVER THAI TRADING LIMITED Commercial Waste 790
7 2018 DESIGN ALTERNATIVE CO.,LTD. Industrial Non-Hazardous Waste 280
8 53-8459 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED General mix waste 3,820
9 53-9637 BEIERSDORF (THAILAND) CO.,LTD. Product Destruction 12,730
10 55-0360 BEIERSDORF (THAILAND) CO.,LTD. Product Destruction 6,920
11 53-1511 BEIERSDORF (THAILAND) CO.,LTD. Product Destruction 5,700
12 53-8459 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED waste finished product 4,640
13 63-0832 LAZADA EXPRESS LIMITED. Commercial waste 2,300
14 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,150
15 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,810
16 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,440
17 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 5,670
18 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 1,360
19 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,930
20 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,630
21 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,176
22 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,820
23 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,900
24 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,900
25 53-8458 SCML (THAILAND) CO.,LTD. Commercial waste 1,940
26 607 WMS DEPOT CO., Multi-Load Transaction 2,520
27

28

29

30

31

32

33

34

35

      Yes         No
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05-RC-S001/00

1 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,435
2 2324 IKANO (THAILAND) LIMITED General Waste 740
3 83-9963 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 8,540
4 52-6083 EKORNES (THAILAND) LIMITED. General Waste 1,810
5 74-3383 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 2,210
6 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,540
7 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,450
8 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,570
9 623 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,010
10 4619 NIPPON KAIJI KYOKAI Old Documents 360
11 4619 HIKARI (THAILAND) CO.,LTD. Commercial Waste 230
12 72-9249 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 8,480
13 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,950
14 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,960
15 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 1,830
16 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 940
17 71-4257 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 8,330
18 74-3383 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 10,410
19 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,140
20 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,340
21 71-4257 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 7,860
22 72-7583 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 8,570
23 607 WMS DEPOT CO., Multi-Load Transaction 4,266
24 74-3383 SOUTHEAST ASIAN PACKAGING AND CANNING LIMITEDExpired Product 10,450
25 538 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL.Dairy waste 6,060
26 62-7708 PATUM VEGETABLE OIL CO.,LTD. Glycerine Residue 12,190
27 2324 KERRY INDREDIENTS (THAILAND) LTDPackaging 300
28 52-6052 BEIERSDORF (THAILAND) CO.,LTD. Expired Packaging 5,530
29 533 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED General mix waste 2,940
30 52-6051 ESSILOR MANUFACTURING (THAILAND) CO.,LTDCommercial Waste 2,280
31 52-6083 AVIUSULD LTD. Paper and Plastic scrap 1,510
32

33

34

35
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05-RC-S001/00

1 52-6051 AVIUSULD LTD. Paper and Plastic scrap 1,680
2 53-8459 ESSILOR MANUFACTURING (THAILAND) CO.,LTDCommercial Waste 2,760
3 71-5382 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL.Write  off products (Milk) 19,960
4 4619 UENO FINE CHEMICALS INDUSTRY (THAILAND),Packaging from food material 470
5 77-4505 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL.Write  off products (Milk) 19,610
6 71-6791 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL.Write  off products (Milk) 14,920
7 536 AGC FLAT GLASS (THAILAND) PLC. Commercial Waste 1,170
8 536 RECKITT BENCKISER HEALTHCARE Packaging 2,160
9 538 RECKITT BENCKISER HEALTHCARE Packaging 4,960
10 536 RECKITT BENCKISER HEALTHCARE Packaging 4,740
11 536 FRIESLANDCAMPINA (THAILAND) PCL.Dairy waste 16,040
12 504 P.M.A.P.R.CO.,LTD. Out of spec products 19,400
13 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 5,990
14 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,080
15 606 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,250
16 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,680
17 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,180
18 608 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,200
19 621 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,753
20 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 3,366
21 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 4,820
22 609 BANGPOO ENVIRONMENTAL COMPLEX CO.,LTD.Multi-Load Transaction 2,600
23 533 ISUZU MOTORS CO.,(THAILAND) LTD. General Waste 4,640
24 53-8459 UNILEVER THAI HOLDINGS LIMITED General mix waste 2,370
25 52-6052 MILOTT LABORATORIES CO.,LTD. Plastic Packaging 6,690
26
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เอกสารแนบ 2-26 
ผลการวเิคราะหล์ักษณะสมบัติของทรายและเถ้าหนักก่อนส่งกำจัด 

 
 

  



























 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-27 
ผลการวเิคราะหล์ักษณะสมบัติของเถา้ลอย 

 
 

  



























 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-28 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนญุาตให้นาํสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่มใ่ช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2/กอ.1) 

 
 

  



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 50.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 150.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 6,300.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 100.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 9,900.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 600.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 9,600.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 20.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 มกราคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 ธันวาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหัสการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
011 คัดแยกประเภทเพืѷอจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ใหร้ะบุลกัษณะการกกัเก็บและภาชนะบรรจุ
031 นํากลบัมาใชซํ้Ѹา (reuse) ตามวัตถปุระสงคเ์ดมิของวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ
032 สง่กลับผูข้ายเพืѷอกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
033 นําบรรจุภัณฑก์ลบัไปบรรจุใหม่หรอืใชซ้ํѸา (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุ ืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
039 นํากลบัมาใชซํ้Ѹาดว้ยวธิอี ืѷน ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงคเ์ดมิของวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้นัѸน ๆ

ใหร้ะบุ
041 ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอุตสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชืѸอเพลงิผสม (fuel blending) เพืѷอนําไปใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพืѷอใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอันตราย
สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวัตถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement
industrial furnace)

045 ทําวสัดุผสม (material blending) เพืѷอใชเ้ป็นวัตถุดบิทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชืѸอเพลงิทดแทนจากวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพืѷอใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047 ใชวั้สดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอันตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหล่อแบบทีѷใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059 นําวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้อืѷน ๆ กลับคนืมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ
061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพืѷอใชก้า๊ซชวีภาพหรอืก๊าซไฮโดรเจนเป็นพลังงาน
063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบัดดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบัดดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)
065 บําบดันํѸาเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบัดนํѸาเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวัสด ุpozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบํีาบัดอืѷน ๆ เพืѷอทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ
071 ฝังกลบตามหลักสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ ทีѷไม่เป็นของเสยี

อันตรายเทา่นัѸน
072 ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073 ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมืѷอทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷ
ไม่ใชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอันตรายเทา่นัѸน

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076 เผาทําลายร่วมในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

048 ใชวั้สดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเป็นของเสยีอันตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอี ืѷน ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตัวทําละลายกลับมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)
052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลับมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตัวเร่งปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกัมมันตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)
056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนทีѷใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

077 อัดฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั Ѹนดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอี ืѷน ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ
081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืทีѷลุม่ (land reclamation) เฉพาะวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอันตรายเทา่นัѸน
083 หมักทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรุงคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดุทีѷ

ไม่ใชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอันตรายเทา่นัѸน
084 ทาอาหารสัตว ์(animal feed) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอันตรายเทา่นัѸน
085 ศกึษา วจัิยและพัฒนา (study research and develop) เพืѷอการทดลองในลักษณะโครงการนําร่อง

เทา่นัѸน

เหตผุลกรณีอืѷนๆ
01 ผูร้ับดําเนนิการไม่ไดร้ับอนุญาตให ้บําบัด/ กําจัด/นํากลับไปใชป้ระโยชน์ใหม่
02 วธิกีารบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใชป้ระโยชน์ใหม ่ไม่เหมาะสม
03 ผูร้ับดําเนนิการไดร้ับคําสัѷงปรับปรุงตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัตโิรงงาน
04 ผูร้ับดําเนนิการไม่ยนิยอมรับบําบัด/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05 ไม่สามารถยืѷนขออนุญาตฯ ผา่นสืѷออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้
06 ผูใ้หบ้รกิารยังไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย
07 ไม่เขา้ข่ายตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรืѷองการจัดการสิѷงปฏกิูลหรอืวสัดุทีѷไมใ่ช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อืѷนๆ ระบุ.........................

เหตผุลทีѷไมส่ามารถพจิารณาได ้เนืѷองจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดังนีѸ

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้
12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวัสดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้
13 สัญญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวัสดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้
14 หนังสอืการประกันความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูรั้บดําเนนิการและ ผูก้่อกําเนดิวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้
15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึѷงผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อีํานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูรั้บ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั Ѹงหมดของสิѷงเจอืปน (total concentration : mg/kg)
17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจุดทีѷเกดิของเสยี
19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบัด/นํากลับมาใชป้ระโยชนใ์หม่
20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวัตถุอันตราย (วอ.6)
21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ
22 รหัสประเภทหรอืชนดิหรอืวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ไมถู่กตอ้ง
23 รหัสการจัดการไมถ่กูตอ้ง
24 การลงนามของกรรมการผูม้อีํานาจในคําขอ/สัญญา ไมค่รบถว้นตามเงืѷอนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล
25 เอกสารขอ้มูลความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยังอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับตั Ѹงแตว่ัน
ทีѷไดร้ับแจง้คําสัѷงทางการปกครองนีѸ
หากท่านจงใจฝ่าฝืนนําสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไม่ไดรั้บอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 15.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 10.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 566.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 5.000 011 10200008325601



5 191204 Unburnable waste 404.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 23.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 22.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 มกราคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 10.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 400.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 5.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 1,000.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 50.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 800.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2568 ถงึวันทีѷ 28 กมุภาพันธ ์2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 5.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 420.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 700.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 15.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 280.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 มนีาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 มนีาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มนีาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั



ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ
จดัการ ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 10.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 3.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 320.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 160.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 20.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 1,250.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 เมษายน 2568 ถงึวันทีѷ 30 เมษายน 2568

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 เมษายน 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 420.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 900.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 4.500 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 235.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 พฤษภาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 พฤษภาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 พฤษภาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 5.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 505.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 1,070.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 10.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 245.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตว่ันทีѷ 1 มถินุายน 2568 ถงึวันทีѷ 30 มถินุายน 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มถินุายน 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม



เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 500.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 1,706.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 20.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 270.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบังคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กรกฎาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 กรกฎาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กรกฎาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 370.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 0.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 24.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 1,733.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 สงิหาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 สงิหาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 สงิหาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ
จดัการ ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 5.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 407.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 0.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 30.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 1,200.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 กนัยายน 2568 ถงึวันทีѷ 30 กันยายน 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กนัยายน 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 18.520 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 416.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 0.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 50.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 1,795.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 ตลุาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 ตลุาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 ตลุาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ
จดัการ ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 0.000 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 15.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 550.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 0.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 1,205.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 80.000 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 845.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 0.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 พฤศจกิายน 2568 ถงึวันทีѷ 30 พฤศจกิายน 2568

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนุญาตใหนํ้าส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-4232

หนังสอืฉบับนีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72020000125477

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั) รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดําเนนิการ เหตุผล

1 170101 เศษวัสดจุากการรืѸอทําลายสิѷงกอ่สรา้ง 1.480 071 72080000125604

2 190102 Metal scarp after burning 102.000 011 10111500125367

3 190114 เถา้ลอย (Fly ash) 1,426.000 071 72080000125604

4 190102 Metal scarp after burning 90.000 011 10200008325601

5 191204 Unburnable waste 2,755.000 071 72080000125604

6 191211 Hazardous unusable material 273.500 042 10190104125536

7 190112 Incombustible material+Ash 925.000 071 72080000125604

8 160215 IT waste Fluorescent Lamp 20.000 049 72080000125455

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบังคับใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 ธันวาคม 2568 ถงึวันทีѷ 31 ธันวาคม 2568

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 ธันวาคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-29 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ ์

 
 

  



Community and Public Relations Activities

Period 1 – 31 July 2025

ร่วมกจิกรรมบริจาคโลหิต ทีÉ สนป. ก.ค  2568

Community and Public Relations Activities

Period 1 – 31 August 2025

คณะกรรมการกาํกบักจิการพลงังานเข้าเยีÉยมชมโครงการฯส.ค 2568

ร่วมกจิกรรมขุดลอกคลองหัวลาํภูบางปูหมู่ 1 ส.ค 2568



Community and Public Relations Activities

Period 1 – 30 September 2025

คณะรัฐมนตรีกระทรวงสิÉงแวดล้อมประเทศญีÉปุ่นเข้าเยีÉยมชม
โครงการฯ ก.ย. 2568

ร่วมกจิกรรมปลุกป่าชายเลน สถานตากอากาศบางปู 19 ก.ย. 2568

Community and Public Relations Activities

Period 1 – 30 November 2025

คณะนักศึกษาจากมหาวทิยาลยัธรรมศาสตร์เข้าเยีÉยมชมโครงฯ  พ.ย. 2568

คณะกรรมการตรวจติดตามสิÉงแวดล้อมเข้าเยีÉยมชมโครงฯ  พ.ย. 2568



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-30 
เอกสารจัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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รายงานการประชมุ 
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม  

โครงการโรงงานปรับคณุภาพของเสียรวม  
ของบริษทับางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั 

ครั ÊงทีÉ 1/2568 
วนัศกุรที์É 28 กมุภาพนัธ์ 2568 เวลา 9.00 – 12.00 น. 

 
รายชืÉอกรรมการผูเ้ข้าร่วมประชุม 
ส่วนราชการ 
1.นายมานิต  อนิเมฆ           ผอ.สนป สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป ู 
2.นายธาตร ี  เลก็สุวฒัน์       ผช.ผอ.สนป. สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป ู 
ś.นางสาวนันทพร คงสํารวย  นักวชิาการสิÉงแวดลอ้มชํานาญการพเิศษ สาํนักงานทรพัยากรธรรมชาติ
และสิÉงแวดลอ้ม จงัหวดัสมทุรปราการ  
Ŝ.นาสาวพชันิชา สุภาพ        นักวชิาการสุขาภบิาลปฏบิตักิาร  เทศบาลตําบลบางป ู
 
ภาคประชาชน 
เขตเทศบาลตาํบลบางป ู
1.นายสมาน วธิสินิธุ ์                                              ชุมชนหมูบ่า้นเมอืงเอก 
Ś.นายโชคชยั โชตวิฒันะพบิูลย ์                                 ชุมชนหมู่บา้นเอืÊออาทร 
ś.นางสาวทพิยรตัน์ วงษาหาร                                   ชุมชนสมุทรปราการเด่นชยั 
เขตเทศบาลตาํบลแพรกษา 
ř.นางสาวอนงค์ พนัธไ์มเ้ลก็                                      ชุมชนพูนทรพัย ์
Ś.นางนฤภรณ์  มหีวงั                                              ชุมชนรุ่งทว ี
ś.นางสาวพชัรพร  ศรสีมัฤทธิ Í                                    ชุมชนพฤกษา ŚŠ/Ś 
เขตเทศบาลเมืองแพกษาใหม่ 
ř.นางสาวบงัอร  แสงธนา                                         ชุมชนพฤกษา řŝ 
Ś.นางสายนัต ์   สารวตัรแกว้                                     ชุมชนพฤกษา řŝ เฟส Ś 
ś.ผูใ้หญ่สทิธดิล   พนัธภู์ม ิ                                       ผูใ้หญ่บา้นหมู่ทีÉ ś 
เขตเทศบาลเมืองแพรกษา 
ř.นายสุรกัษ์ อนิทโฉม                                             หมูท๋ีÉ Ŝ 
Ś.นายภานพ ศรโีฉมงาม                                          หมู่ทีÉ Ş 
ś.นายวสิุทธิ Í ศรนีิธ ี  (รองประธานคณะกรรมการ)            หมูท่ีÉ Ŝ 
เขตองคก์ารบริหารส่วนตาํบลบางพลีใหญ่ 
ř.นางสาวยพุนิ  ทรพัยส์นิ                                        ผู้ใหญ่บา้นหมูทีÉ Śř 
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ผูแ้ทนบริษทั บางปเูอนไวรอน เมนทอล คอมเพลก็ซ ์จาํกดั 
ř.นางสาวสุทธดิา ฝากคาํ          ผูจ้ดัการอาวุโส แผนกสิÉงแวดลอ้มและการปฏบิตัติามกฎหมาย 
Ś.นายฐภูพศุตม ์   สงวนทรพัย ์  ผูช่้วยผูจ้ดัการ สืÉอสารองคก์ร 
ผูเ้ข้าร่วมประชุม 
ř.นายชยัวฒัน์  เฉลมิไทย  
2.นายอาภากร พรมเพชร  
3.นางสาวปราถนา สุขศริ    
ผูไ้ม่เข้าร่วมประชุม 
1. สาธารณสุขจงัหวดัสมทุรปราการ 
2. พลโทชาล ี เผอืกผ่อง 

เริÉมประชุมเวลา š:ŚŘ น. 
 ผู้อํานวยการนิคมอุตสาหกรรมบางปู ในฐานะประธานคณะกรรมการฯ ทําหน้าทีÉประธานในทีÉ
ประชุม กล่าวเปิดการประชุมฯ และมอบหมายให้ผู้แทนบรษิัทฯ ดําเนินการประชุม โดยสรุปผลการ
ประชุมไดด้งันีÊ 
 
ระเบียบวาระทีÉ 1 เรืÉองแจง้เพืÉอทราบ 
 เนืÉองจากมกีารเปลีÉยนแปลงในรายชืÉอของส่วนราชการ (สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป)ู ตาม
ระเบยีบการโยกยา้ยของขา้ราชการ จาํนวน Ś ท่าน ในครั ÊงนีÊไดแ้ก่  
 ř. นายมานิต อนิเมฆ         ผูอ้ํานวยการ สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป ู
 Ś. นายธาตร ี เลก็สุวฒัน์     ผูช่้วยผูอ้ํานวยการ สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป ู
มติทีÉประชุม: รบัทราบ 
 
ระเบียบวาระทีÉ Ś เรืÉองเพืÉอพจิารณา 
 ตวัแทนโครงการฯ นําเสนอภาพรวมของการดาํเนินงานของโครงการฯ และนําเสนอผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ของโครงการฯ คร้ังที่ 1 และ ครั้งที่ 2/2567  
 
มติทีÉประชุม: คณะกรรมการมีความเหน็และเสนอข้อเสนอแนะดงันีÊ  

1. นางสาวทิพยรตัน์ วงษาหาร   ตวัแทนชุมชนสมทุรปราการเด่นชยั สอบถามเรืÉองการตดิตั Êงตวั
วดัค่าฝุ่ น PM 2.5 ทีÉโครงการฯ ซึÉงผู้แทนโครงการฯ ได้ชีÊแจงไปว่าในการวดัค่าฝุ่ น PM 2.5 นั Êน
ไมไ่ดอ้ยูใ่นเกณฑก์ารตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้มตามขอ้กําหนดของโครงการฯ  
นายมานิต อินเมฆ ผูอํ้านวยการ สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมบางป ูอธบิายการตดิตามค่าฝุ่ น 

PM 2.5 จากแอบพลเิคชั Éนในโทรศพัทซ์ึÉงระบุพกิดัปัจจุบนัของแต่ละท่านไดใ้นทนัท ี
 นางสาวนันทพร คงสํารวย  นักวิชาการสิÉงแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สํานักงาน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม จงัหวดัสมุทรปราการ ได้ให้ข้อมูลเพิÉมเติมว่าปัจจุบนัทางจงัหวัด
สมทุรปราการมกีารตดิตั ÊงเครืÉองอ่านค่าฝุ่ น PM 2.5 ทั ÊงสิÊน Ş จดุ โดยจดุทีÉใกลเ้ขตบางปทูีÉสุดนั Êนอยู่ทีÉหน้า
จวนผู้ว่าจังหวัดสมุทรปราการ มีร ัศมีการตรวจวัด ŝŘ กิโลเมตร ทั ÊงนีÊสามารถตรวจเช็คได้จาก
แอปพลเิคชั Éน Air4Thai จะสะดวกกว่าเพราะเป็นแบบเรยีลไทม ์
  
 

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle

EM-BK65-0325
Rectangle



 -3- 

 
 
 

2. นายสมาน วิธิสินธุ์ ตวัแทนชุมชนหมู่บ้านเมอืงเอก สอบถามว่าบางครั Êงในชุมชนเมอืงเอกได้
กลิÉนเหมน็เปรีÊยวเหมอืนการหมกัหมมของขยะสดไม่ทราบว่าเกดิจากการประกอบกิจการของ
โครงการฯ หรอืไม ่ 
โดยทางโครงการฯ ได้มกีารชีÊแจงว่าของเสยีทีÉเขา้มาในโครงการฯ ส่วนใหญ่จะมาจากโรงงาน
อุตสาหกรรมซซึÉงมีบางส่วนมาจากอาคารสํานักงานและโรงอาหาร แต่โครงการฯ จะไม่มกีาร
สะสมขยะสดขา้มวนัเพืÉอป้องกนัการย่อยสลายซึÉงจะก่อให้เกดิกลิÉนไมพ่งึประสงค ์ 
นายมานิต อินเมฆ (ประธานคณะกรรมการ) ได้ให้โครงการฯ นําเสนอเรืÉองแผนการรบัเรืÉอง
ร้องเรยีนให้ทางคณะกรรมการฯ รบัฟังเพืÉอเป็นการยนืยนัว่าโครงการฯ มแีผนและขั Êนตอนการ
ปฎบิตักิารในการตอบสนองต่อเรืÉองรอ้งเรยีนอยูแ่ลว้ 
ผูแ้ทนโครงการฯ ชีÊแจงเพิÉมเตมิว่าไดท้าํการตดิตั Êง windsock ในการตรวจวดัทศิทางลมไว้ทีÉหมู่
บ้านเมืองเอกแล้ว จึงขอให้ทางชุมชนสังเกตทิศทางลมและแจ้งโครงการฯ ทราบเพืÉอช่วย
ดาํเนินการตรวจสอบอกีทางหนึÉง กรณทีีÉ windsock ชํารุดขอใหชุ้มชนแจง้เพืÉอทาํการเปลีÉยน 
คณะกรรมการหลายท่านใหค้วามเหน็ว่า กลิÉนขยะสดน่าจะมแีหล่งทีÉมาอืÉน 
นางสาวนันทพร คงสํารวย  นักวิชาการสิÉงแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สํานักงาน
ทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดลอ้ม จงัหวดัสมุทรปราการ ใหค้วามเหน็เพิÉมเตมิในช่วงฤดูกาลทีÉ
สภาพอากาศปิด ไม่ถ่ายเท อาจส่งผลใหเ้กดิผลกระทบเรืÉองกลิÉน ขอให้โครงการฯ เฝ้าระวงัเป็น
พเิศษ 
นายวิสุทธิÍ  ศรีนิธี (รองประธานคณะกรรมการ) ตวัแทนชุมชนเทศบาลเมอืงแพรกษา ได้ให้
ขอ้เสนอแนะเพิÉมเตมิ ในการใช้แอปพลเิคชั Éน Line ให้เกดิประโยชน์สําหรบักลุ่มคณะกรรมการฯ 
โดยทีÉบริษัทสามารถสืÉอสารกิจกรรมในการตอบสนองต่อเรืÉองร้องเรียนทีÉเกิดขึÊน ไม่ว่าจะ
เกีÉยวขอ้งหรอืไม่เกีÉยวขอ้งกบัการดําเนินงานของโครงการฯ เพืÉอเป็นการแสดงความรบัผดิชอบ
ต่อสงัคมด้วยการลงพืÊนทีÉ ข่วยตรวสอบสอบ และแจง้ผลการตรวจสอบ จากนั Êนให้สรุปผลการ
ดาํเนินการเพืÉอนําเสนอในการประชุมคณะกรรมการฯ ครั Êงถดัไป  

 
3. นางสาวพชัรพร  ศรีสมัฤทธิÍ  ตวัแทนชุมชนพฤกษา ŚŠ สอบถามถงึเรืÉองการเกดิอุบตัิเหตุใน

การทาํงาน และการทาํความสะอาดเสืÊอผา้พนกังานเพราะห่วงเรืÉองสุขอนามยั 
ผู้แทนโครงการฯ ชีÊแจงว่าทางโครงการฯ มีสถิติการไม่เกิดอุบตัิเหตุในทีÉทํางานมา เกือบ 
600,ŘŘŘ ชั Éวโมง ส่วนเรืÉองการทําความสะอาดเสืÊอผ้าพนักงานนั Êน ได้มกีารว่าจ้างผู้รบัเหมา
ภายนอกเขา้มาทาํการรบั-ส่งเสืÊอผา้พนักงานไปทาํความสะอาด 
 

มติทีÉประชุม:  รบัทราบ และทางโครงการฯ จะนําคําแนะนําของคณะกรรมการไปปรปัปรุงและ
นําเสนอในการประชุมครั Êงถดัไป 
 
ระเบียบวาระทีÉ 3 การเยีÉยมชมภายในโครงการฯ 
 ผูแ้ทนโครงการฯ นําคณะกรรมการฯ เขา้เยีÉยมชมการทาํงานในส่วนต่างของโครงการฯ 
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มติทีÉประชุม:  รบัทราบในการดาํเนินงานภายใตก้ารกํากบัการดูแลทีÉดแีละเหมาะสม 
 
ระเบียบวาระทีÉ 5 เรืÉองอืÉนๆ 
กําหนดการประชุมครั ÊงทีÉ 2/2568 
 คณะกรรมการฯ เสนอให้มกีารประชุมนอกสถานทีÉพรอ้มการฝึกอบรมการจดัการของเสยี โดย
เสนอไปประชุมทีÉบรษิทั อสีทริน์ ซบีอรด์ เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั (ESBEC) ซึÉงเป็นบรษิทั
ในเครอืเดยีวกับโครงการฯ ทีÉดําเนินกจิกรรมการฝังกลบของเสยีทีÉได้มาตรฐานเพืÉอนํามาเป็นขอ้มูลใน
การเฝ้าระวงัการจดัการมุลฝอยในพืÊนทีÉ  
 โครงการฯ รบัข้อเสนอเพืÉอประสานกับทาง ESBEC ต่อไป การประชุมจะมขีึÊนระหว่างเดือน
สงิหาคม-ธนัวาคม โดยจะประสานวนัเวลาผ่านทางไลน์กลุ่มของคณะกรรมการฯ อกีครั Êง  
มติทีÉประชุม:  รบัทราบ 
ปิดประชุมเวลา  řŚ.ŘŘ น. 
 
   
นายฐภูพศุตม ์ สงวนทรพัย ์                   นางสาวสุทธดิา ฝากคํา  
ผูบ้นัทกึรายงานการประชุม                                                     ผู้ตรวจรายงานการประชุม 
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รายงานการประชุม 
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม  

โครงการโรงงานปรับคุณภาพของเสยีรวม  
ของบริษัทบางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด 

ครั้งที่ 2/2568 
วันศุกรที่ 21 พฤศจิกายน 2568 เวลา 9.00 – 11.30 น. 

 
รายชื่อกรรมการผูเขารวมประชุม 
สวนราชการ 
1.นายมานิต  อินเมฆ           ผอ.สนป สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมบางปู  
2.นางสาวปราถนา สุขศิริ      วิศวกร 7 สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมบางปู  
3.นายโสฬส  อนไชยะ          รองนายแพทยสาธารณสุขจังหวัดสมุทรปราการ 
4.นางสาวพัชนิชา สุภาพ       นักวิชาการสุขาภิบาลปฏิบัติการ  เทศบาลตําบลบางปู 
5.นางสาวนันทพร คงสํารวย   นักวิชาการส่ิงแวดลอมชํานาญการพิเศษ ผูอํานวยการกองส่ิงแวดลอม                  
สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม จังหวัดสมุทรปราการ  
ภาคประชาชน 
เขตเทศบาลตําบลบางป ู
1.นายสมาน วิธิสินธุ                                               ชุมชนหมูบานเมืองเอก 
2.นายโชคชัย โชติวัฒนะพิบูลย                                  ชุมชนหมูบานเอื้ออาทร 
3.นางสาวทพิยรัตน วงษาหาร                 ชุมชนสมุทรปราการเดนชัย 
เขตเทศบาลตําบลแพรกษา 
1.นางสาวอนงค พันธไมเล็ก                                      ชุมชนพูนทรัพย 
2.นางนฤภรณ  มีหวัง                                              ชุมชนรุงทวี 
3.นางสาวพัชรพร  ศรีสัมฤทธิ์                                    ชุมชนพฤกษา 28/2 
เขตเทศบาลเมืองแพกษาใหม 
1.นางสาวบังอร  แสงธนา                                         ชุมชนพฤกษา 15 
2.นางสายันต    สารวัตรแกว                                     ชุมชนพฤกษา 15 เฟส 2 
3.ผูใหญสิทธิดล   พันธภูมิ                                         ผูใหญบานหมูที่ 3 
เขตเทศบาลเมืองแพรกษา 
1.นายสุรักษ อินทโฉม                                             หมูที่ 4 
2.นายภานพ ศรีโฉมงาม                                          หมูที่ 6 
3.นายวิสุทธ์ิ ศรีนิธี   (รองประธานคณะกรรมการ)            หมูที่ 4 
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ผูแทนบริษัท บางปูเอนไวรอน เมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด 
1.นางสาวสุทธิดา ฝากคํา          ผูจัดการอาวุโส แผนกส่ิงแวดลอมและการปฏิบัติตามกฎหมาย 
2.นายฐภูพศุตม    สงวนทรัพย   ผูชวยผูจัดการ สื่อสารองคกร 
ผูเขารวมประชุม 
1.นายชัยวัฒน  เฉลิมไทย  
2.นายอาภากร พรมเพชร     
ผูไมเขารวมประชุม 
1. นางสาวยุพิน  ทรัพยสิน                                         
2. พลโทชาลี  เผือกผอง 
เริ่มประชุมเวลา 9:30 น. 
 ผูอํานวยการนิคมอุตสาหกรรมบางปู ในฐานะประธานคณะกรรมการฯ ทําหนาที่ประธานในที่ประชุม กลาว
เปดการประชุมฯ และมอบหมายใหผูแทนบรษิัทฯ ดําเนินการประชุม โดยสรุปผลการประชุมไดดังนี ้
 
ระเบียบวาระที่ 1 เรื่องแจงเพื่อทราบ 
- ไมมี 
มติที่ประชุม: รับทราบ 
 
ระเบียบวาระที่ 2 รับรองรายงานการประชุมครั้งที่ 1/2568  
 
มติที่ประชุม: ท่ีประชมุมีมตริับรองรายงานการประชุมครั้ง1/2568 
 
ระเบียบวาระที่ 3 เรื่องเพื่อพิจารณา 
 
ตัวแทนนําเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการฯ คร้ังที่ 1/2568 และแผนการตรวจติดตามสิ่งแวดลอมของดครงการฯในป 2569 
 

1. นายวิสุทธิ์  ศรีนิธี   รองประธานและตัวแทนชุมชนแพรกษาหมูที่ 4 สอบถามเรื่องคาตรวจวัด 
อากาศจากปลายปลอง คาความทึบแสง (Opacity)วาทําไมบางชวงเวลาถึงมีคาสูงและต่ําไมสม่ําเสมอ 

ผูแทนโรงงาน: ในสวนของคาที่ไมสม่ําเสมอเกิดการการทําความสะอาดถุงกรองฝุนในแตละชวงเวลาคาท่ี
ออกมาจงึมีสูงมีต่ํา แตไมเกินเกณฑมาตราฐานท่ีกฏหมายกําหนด 

     2.   นายโชคชัย โชติวัฒนะพิบูลย ตัวแทนชุมชนหมูบานเอ้ืออาทร ไดสอบถามวาทางโรงงานไดมีการเผาขยะ
ตลอดทุกๆวันในสวนของการซอมบํารุงน้ันทําอยางไรเพ่ือใหการบําบัดมลพิษไมมีปญหา 
            ผูแทนโรงงาน: ทางโรงงานมีแผนการหยุดซอมบํารุง 3 ชวงเวลาในแตละปโดยแบงเปนวันหยุดเทศกาล
ชวงปใหม วันหยุดเทศกาลสงกรานต และชวงเดือนกันยายน โดยในการหยุดแตละคร้ังจะมีการประชุมวางแผน
ลวงหนา 1-2 เดือน 
      3. นางสาวนันทพร คงสํารวย  นักวิชาการสิ่งแวดลอมชํานาญการพิเศษ  ผูอํานวยการกองสิ่งแวดลอม 
สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม จังหวัดสมุทปราการ ขอใหทางโรงงานปฏิบัติตามมาตราการของ EHIA 
ใหเครงครัดและใหระวังเรื่องฝุน PM ดวย 
  
 
 



 -3- 

4     นางสาวทิพยรัตน วงษาหาร ตัวแทนชุมชนเดนชัยสอบถามวากากของเสียที่เหลือจากการเผาแลวทํา
อยางไร 

 ผูแทนโรงงาน: สวนท่ีเหลือจากการเผาไหมน้ันถือวาเปนของเสียท่ีเกดิข้ึนจากโครงการฯ 
โดยที่ทางโรงงานไดนําของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงานไปฝงกลบมที่หลุมฝงกลบของบริษัทฯในเครือที่จังหวัดชลบุรี 
 
           ทางโครงการฯ ไดมีเร่ืองแจงเพ่ิมเติมในสวนเร่ืองขอเปลี่ยนแปลงมาตราการ ยกเลิกการเก็บน้ําเสียใตดิน 
 
มติที่ประชุม: รับทราบ และทางโครงการฯ จะนําคําแนะนําของคณะกรรมการไปปรัปปรุงและนําเสนอในการประชุม
ครั้งถัดไป 
 
 ผูแทนโครงการฯ นําคณะกรรมการฯ เขาเย่ียมชมการทํางานในสวนตางของโครงการฯ 

 

 

ระเบียบวาระที่ 5 เรื่องอื่นๆ 
กําหนดการประชุมคร้ังท่ี 1/2569  คณะกรรมการฯ เสนอใหมีการประชุมนอกสถานท่ี 
เสนอไปประชุมที่บริษัท อีสทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด (ESBEC) ซึ่งเปนบริษัทในเครือ
เดียวกับโครงการฯ ที่ดําเนินกิจกรรมการฝงกลบของเสียที่ไดมาตรฐานเพ่ือนํามาเปนขอมูลในการเฝาระวังการจัดการ
มุลฝอยในพ้ืนที่ โครงการฯ รับขอเสนอเพ่ือประสานกับทาง ESBEC ตอไป การประชุมจะมีขึ้นระหวางเดือน
กุมภาพันธ-มีนาคม โดยจะประสานวันเวลาผานทางไลนกลุมของคณะกรรมการฯ อีกคร้ัง  
 
มติที่ประชุม:  รับทราบ 
ปดประชุมเวลา  11.30 น. 
 

                                                          
นายฐภูพศุตม  สงวนทรัพย                    นางสาวสุทธิดา ฝากคํา  
ผูบันทึกรายงานการประชุม                                                     ผูตรวจรายงานการประชุม 



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-31 
ขั้นตอนการรับเรือ่งร้องเรียนและเอกสารแจ้งตอบกลับเรื่องรอ้งเรยีน 

จากหน่วยงานราชการ ระหว่างปี 2567-2568 
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เอกสารแนบ 2-32 
นโยบายดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
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เอกสารแนบ 2-33 
เอกสารแต่งต้ังคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย 
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เอกสารแนบ 2-34 
บันทึกการตรวจสอบความปลอดภยัในพื้นทีท่ำงาน  

 
 

  



In the morning   Before lunch time   In the afternoon  

Items Non compliance issues Corrective action Issue Date Responding person Target d ate Before

1
Concrete cracked front of RC building.
Risk to Customer/visitor site visit and 
contaminated to underground.

Please consider to repair.
On process 22-Jul-25 MN 31-Dec-25

2 Concrete floor was damaged inside RC 
building.

Please consider to repair. 30-Jul-25 MN / RC 31-Dec-25

3 Concrete was damaged at entrance of RC 
building.

Please consider to repair. 14-Aug-25 MN / RC 31-Dec-25

4 Metal scraps storage near fly ash room. Please consider send to recycle. 24-Nov-25 MN 30-Nov-25

5 Metal scraps storage near fence line. Please consider send to recycle. 24-Nov-25 MN 30-Nov-25

6 Inflator storage near fence line.
Please move to dispose.

Before ISO audit.
24-Nov-25 FB 6-Dec-25

7 Lab waste storage at recycle storage area.
Please move to dispose.

Before ISO audit.
24-Nov-25 FB 6-Dec-25

8 Waste after burned put outside near Fixed 
bed furnace.

Please move to dispose. 24-Nov-25 FB 26-Nov-25

9 Incoming waste no WMS label.
TD and CS please check and put 
the label. This waste dispose at 

BPEC or ESBEC.
24-Nov-25 TD / CS 24-Nov-25

10  Garbage and ome container roller drop on 
TD yard.

Need to housekeeping.
Done 25-Nov-25 TD 25-Nov-25

11 Metal scraps storage outside behind IN 
building.

Please send to recycle before ISO 
audit.

25-Nov-25 IN 10-Dec-25

12 Metal scraps at MN storage area.
Please housekeeping before ISO 

audit.
25-Nov-25 MN 10-Dec-25

13 Equipment at MN storage area.
Please check and put label of each 

item before ISO audit.
25-Nov-25 MN 10-Dec-25

                 BPEC Environmental Inspection Report on 25-11-25

In the morning   Before lunch time   In the afternoon  

Items Non compliance issues Corrective action Issue Date Responding person Target d ate Before

1 Safety sign near drop at Argon gas storage 
area.

Need to repair.
Done 2-Dec-25 Safety / Lab 4-Dec-25

2 Inflator storage near fence line.
Please move to dispose.

Before ISO audit.
Done

3-Dec-25 FB 10-Dec-25

3 Dirty area at incombustible container storage 
area.

Need to cleaning.
Done 3-Dec-25 TD / IN 5-Dec-25

4 Water full gutter at infectious waste area.
Need to pumping.

Done 3-Dec-25 FB 4-Dec-25

5 Concrete was damaged at entrance of RC 
building.

Please consider to repair.
Done 14-Aug-25 MN / RC 31-Dec-25

6
Concrete cracked front of RC building.
Risk to Customer/visitor site visit and 
contaminated to underground.

Please consider to repair.
On process 22-Jul-25 MN 31-Dec-25

7 Concrete floor was damaged inside RC 
building.

Please consider to repair. 30-Jul-25 MN / RC 31-Dec-25

8 Metal scraps storage near fly ash room.
Please consider send to recycle.

On process 24-Nov-25 MN 30-Nov-25

9 Metal scraps storage near fence line. Please consider send to recycle. 24-Nov-25 MN 30-Nov-25

10 Container storage unstable. Please housekeeping. 2-Dec-25 TD 4-Dec-25

11 CFC containers after treatment storage 
outside.

Please send to recycle,
K.Isaraporn informed customer no 

need to return.
2-Dec-25 Sale&CS 8-Dec-25

12 Dirty area at incombustible container storage 
area.

Need to cleaning. 3-Dec-25 TD / IN 5-Dec-25

13 Water full gutter front of RC building. Need to pumping. 4-Dec-25 FB 7-Dec-25

                 BPEC Enviro nmental Inspection  Report on 4-12-25



In the morning  Before lunch time  In the afternoon  

Items Non compliance issues Corrective action Issue Date Responding person Target date Before

1 Container storage unstable near container 
storage area.

Pleae move down.
Done 23-Dec-25 TD 24-Dec-25

2 Concrete floor was damaged inside RC 
building.

Please consider to repair. 30-Jul-25 MN / RC 31-Dec-25

3 Steel scrap from repairing concrete put near 
RC building.

Need to housekeeping. 16-Dec-25 MN 31-Dec-25

4 Metal scraps storage near fence line. Please consider send to recycle. 24-Nov-25 MN 31-Dec-25

5 Metal scraps and residue after burning 
storage near fly ash room.

Please consider send to recycle. 15-Dec-25 MN 31-Dec-25

6 The bin was full at infectious vendor area. Please move to dispose. 23-Dec-25 PR/FB 24-Dec-25

7 Garbage put on the ground around infectious 
vendor area.

Please inform  infectious vendor 
keep clean. 

23-Dec-25 Sale&CS 28-Dec-25

8 Some container found old logo. Please remove. 24-Dec-25 TD 31-Dec-25

                 BPEC Environmental Inspection Report on 24-12-25



 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-35 
คู่มือความปลอดภยัและกฎระเบียบด้านความปลอดภัย 

 
 

  













 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบ 2-36 
แผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน ประจำปี 2568 

 
 

  



1
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual

2
Plan 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual

Monitoring Workplace ( Heat/ Noise / Luminance)  test & result1.8 Once a year Safety officer

1.11 Submit report of  Heat,Noise,Luminance รสส.1,รสส.2,รสส.3 Once a year Safety officer

1.9 Submit report of  Chemical Inventory report (So Or 1) สอ1. Once a year Safety officer

1.10 Submit report Chemical  in Working Environment (Sor Or 3)สอ3. Twice a year Safety officer

Safety officer

External Trainer

Safety officer

External Trainer

External Trainer

External Trainer

2.8 Chemical spill control Once a year

2.6 Fire fighting advanced level Once a year

2.7.1 Basic First  Aid & CPR training Once a year

2.7.2 AED Training Once a year

2.4 Fire fighting training and evacuation/Emergency plan (External trainer) Twice a year

2.5 Internal fire fighting training(Internal trainer) Twice a year

2.2 Safety officer in supervisor level training
(For New SV level)

Everytime of 
new SV hiring External Trainer

2.3 Safety Committee training
(For New committee ) At the first time External Trainer

Training  Course

2.1 Safety officer in executive level training
(For New manager level )

Everytime of 
New Manager External Trainer

1.6 Submit to  Electrical yearly Inspection and report. Once a year MN Dept.

1.7 Monitoring Workplace ( Chemical)   test & result Twice a year Safety officer

1.4 Submit to  abnormal report refer annual health checkup report (จผส.1) Once a year Safety officer

1.5 Boiler yearly Inspection and Report Once a year MN Dept.

1.2 Registration Safety officer name all level.
(Depend on new member or  old member resigned)

Everytime of 
new Safety officer

1.3 To report of  proceeding  relating to safety of the occupational safety officer to 
Department of Labor ( Jorpor.Vor). Twice a year Safety officer

Oc
t

No
v

De
c

Legal and other requirement report
1.1 Identify and up date the legal and other requirement (Renew register) Once a month Env Dept.
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r

M
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n
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pTarget group Frequency Status Ja
n
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BPEC SAFETY PLAN  2025
แผนงานความปลอดภยัประจําปี 2568 โครงการ บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

Update : 30/06/2025 Q1 Q2 Q3 Q4
Responsibility

No. Description

Oc
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No
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Legal and other requirement report
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pTarget group Frequency Status Ja
n
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BPEC SAFETY PLAN  2025
แผนงานความปลอดภยัประจําปี 2568 โครงการ บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

Update : 30/06/2025 Q1 Q2 Q3 Q4
Responsibility

No. Description

Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8

Actual
3

Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual

Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
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Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual

Safety Officer

Safety Officer

3.6 Daily SV Safety Inspection / reporting Everyday

3.7 Weekly SV Safety Inspection / reporting Weekly

3.12 Safety Re-training for TD / other department request Once a month Safety Officer

3.10 Weekly Safety cost report Weekly Safety Officer

3.11 Weekly Safety activity report Weekly Safety Officer

3.8 Update correction action progression of safety inspection / order sheet Every day Safety Officer

3.9 Monthly Safety officer Inspection at LTS / reporting Once a month Safety Officer

3.4 Accident Investigation&Reporting
(Depend on the accident occurred) Depend on case Safety Officer

Supervisor

3.5 Daily Safety officer Inspection / reporting Everyday Safety Officer

3.2 Safety committee monthly meeting Once a month Safety Officer
Supervisor

3.3 Report of safety committee meeting Once a month Safety Officer
Supervisor

2.14 Safety orientation for new empolyee Before start  
working Safety officer

Safety Regulary job

3.1 Renew appointment Safety committee 
(Depend on new member or  old member resigned)

Renew member 
or Every 2 years Safety officer

External TrainerOnce a year2.15 Evacuation  Training  (Gas & Boiler & Flood) (Refer:EHIA)

2.12 Crane operator training Twice a year External Trainer

2.13 Safety training for contractor Before start  
working Safety officer

External Trainer

2.10 Safety boiler operation training  ( For New controler) Once a year External Trainer

2.11 Forklift operator training Once a year External Trainer

2.9 Confined Space working control training ( For New controler) Once a year
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BPEC SAFETY PLAN  2025
แผนงานความปลอดภยัประจําปี 2568 โครงการ บางป ูเอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ์จํากดั

Update : 30/06/2025 Q1 Q2 Q3 Q4
Responsibility

No. Description
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Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
5 Emergency equipment inspection

Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual

Vendor /
Safety Officer

Vendor /
Safety Officer

Vendor /
Safety Officer

Safety Officer

Maintenance Dept.

Maintenance Dept.

Safety Officer

Safety Officer

Safety Officer

Maintenance Dept.

5.12 Automatic water Refill pit 4th at IN / Crusher at RC Once a month Maintenance Dept.

5.10 Foam System internal check Once a month Maintenance Dept.

5.11 Fuction test 2 area IN / RC Twice a year Vendor /
Safety Officer

5.8 Inspection function test and Performance flow test fire water pump  Once a year

5.9 Foam system Inspection Once a month

5.6 Test run Fire pump  BPEC /LTS Every week

5.7 Fire alarm system inspection and preventive maintenance Once a year

5.4 Fire Exit BPEC /LTS/Yard2 Quarter

5.5 Emergency light BPEC /LTS/Yard2 (BPEC:Quarter)
(LTD,Y2: 2month/time)

5.2 Fire Hose Cabinet BPEC /LTS/Yard2 (BPEC::Once a month)
(LTD,Y2: 2month/time)

5.3 Foam  Cabinet BPEC Once a month

4.8 Safety award ceremony day Once a month

5.1 Fire Extinguishers BPEC /LTS/Yard2 (BPEC:Once a month)
(LTD,Y2: 2month/time)

4.6 SV safety inspection Every day Safety Officer

4.7 Safety  Information / Khowlege Board Weekly Safety Officer

4.4 follow up 3S Activity Weekly Safety Officer
Supervisor

4.5 RA : Risk Asseeement Once a month Safety Officer

4.2 follow up KYT activity Weekly Safety Officer
Supervisor

4.3 follow up Pointing & Calling activity Every day Safety Officer
Supervisor

BPEC Safety Awareness Activity

4.1 follow up BBS  activity Once a month Safety Officer
Supervisor
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Update : 30/06/2025 Q1 Q2 Q3 Q4
Responsibility

No. Description

Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual

Plan 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Actual

6 Monitoring Measurement & Safety inspection
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8

Actual
Plan 8 8

Actual
Plan 8

Actual

Each department

6.9 Mobile Crane 5 ton (Truck) Twice a year Safety officer

6.4 Power crane inspection 
Overhead Crane 3.15 ton (Refuse pit) Twice a year Safety officer

6.5 Power crane inspection 
Overhead Crane 0.5 ton (CFC feed) Once a year Safety officer

Once a year MN Dept.

6.3 Power crane inspection 
Overhead Crane 5 ton (Battery) Twice a year Safety officer

Safety Officer

Safety Officer

Safety Officer

6.10 Annual health checkup Once a year HR / External

6.7 Power crane inspection 
Overhead Crane 2 ton (Manual feed) Once a year Safety officer

6.8 Power crane inspection 
Overhead Crane 3 ton (Stove department) Once a year Safety officer

6.1 Electrical yearly inspection Once a year Maintenance Dept.

6.2 Boiler yearly Inspection and Report 

5.16 Lifezem (SCBA) Inspection Twice a year Vendor /
Safety Officer

5.17 Fire fighting clothing check Once a month

5.14 AED / first aid equipment Once a month

5.15 Medicine and medicine supply Once a month

5.13 Emergency eye wash / Emergency shower Once a month

6.6 Power crane inspection 
Overhead Crane 2 ton (Silo lime) Once a year Safety officer
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